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Vielen Dank fiir Ihre Entscheidung zu diesem Produkt.

» Bitte lesen Sie sich diese Anleitung vollstandig durch, um beim Einsatz des Produkts alles richtig zu machen.
Bewahren Sie die Anleitung danach an einem sicheren Ort auf.

» Jegliche Form der nicht schriftlich genehmigten Vervielfaltigung dieser Bedienungsanleitung ist verboten.

» Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung sowie die technischen Daten kdnnen jederzeit ohne Vorankiindigung
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» Diein dieser Anleitung erwdhnten Bedienschritte sollten eigentlich richtig sein und sind auch nachgeprift worden.
Wenn trotzdem etwas unrichtig ist, verstandigen Sie bitte Roland DG.

» Roland DG haftet weder fiir direkte, noch indirekte Schaden bzw. Verdienstausfall, die/der sich aus der Verwendung
dieses Produkts oder der nicht erbrachten Leistung ergeben kénnte/n.

» Roland DG haftet weder fiir direkte, noch indirekte Schaden bzw. Verdienstausfall, die/der sich aus der Verwendung
der mit diesem Gerdat gefertigten Objekte ergeben kdnnte/n.
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Uber die Bedienungsanleitungen

Zum Lieferumfang dieses Gerdts gehoren folgende Anleitungen.

GS-24 Installationshandbuch (Papierdokument)

In diesem Handbuch wird erklart, wie man das Gerat aufstellt und die Software einrichtet.

GS-24 Bedienungsanleitung (dieses Dokument)

Die Bedienungsanleitung enthélt grundlegende Informationen zur Bedienung und Wartung des Geréts.

‘CutStudio Help’ (elektronisches Dokument)

Hier werden die Funktionen der “CutStudio”-Software erklart. Um die Online-Hilfe zu nutzen, miissen Sie in
“CutStudio” unter “Help” auf [Contents] klicken.



Erste Schritte

Vielen Dank fiir lhre Entscheidung zu diesem Produkt.

Wichtige Betriebshinweise

« Dies ist ein Prazisionsgerat. Gehen Sie umsichtig damit um und verhindern Sie, dass es starken Erschiit-
terungen ausgesetzt wird.

« Betreiben Sie das Gerat nur an Orten, wo sich die Temperatur und Luftfeuchtigkeit im vorgeschriebenen
Rahmen befinden. Siehe “11. Technische Daten’, S. 201.

+ SchlieBen Sie das Netzteil und das USB-Kabel immer komplett an.

- Halten Sie das Gerat flir den Transport ausschlieBlich an der Unterseite fest. Wenn Sie das Gerat woanders
festhalten, wird es beim Transport eventuell beschadigt.

Aufstellungsort

« Stellen Sie das Gerét auf eine stabile Oberflache. Andernfalls kann es zu Unféllen, Funktionsstérungen
bzw. schweren Schaden am Gerat kommen.

« Folgende Orte eignen sich nicht fir die Aufstellung des Gerats:
« Orte, die Erschitterungen oder Vibrationen ausgesetzt sind.
- Geneigte, unebene und/oder unstabile Oberflachen.
- Staubige Orte.
«+ Orte, die starken elektrischen, magnetischen oder elektromagnetischen Feldern ausgesetzt sind.
+ Orte, an denen die Warme ungeniigend abgefiihrt wird.
« Aufstellungsorte im direkten Sonnenlicht

« Orte, an denen sich hinter dem Gerat stérende Gegenstande befinden.

Wichtig

Roland DG haftet nicht fiir Datenverluste oder Schaden, die sich aus der Nutzung der Software ergeben.
(Machen Sie von allen wichtigen Daten immer Reservekopien.)

Support

Die Support-Informationen auf der Roland DG-Webseite werden regelmaBig aktualisiert, um lhnen brauchbare
Hilfestellung zu leisten. Bitte lesen Sie sich zuerst die Inhalte der Webseite sowie“10. Im Falle einer Fehlermel-
dung’, S. 173 durch, bevor Sie sich an uns wenden.

http://www.rolanddg.com

Warenzeichen

« GS-24° ist ein eingetragenes Warenzeichen der Roland DG
+ Windows®istin den USA und/oder anderen Landern ein eingetragenes Warenzeichen oder Warenzeichen
der Microsoft® Corporation.
Alle anderen erwdhnten Firmennamen und Produktbezeichnungen sind Warenzeichen oder eingetragene
Warenzeichen der betreffenden Eigentiimer.

Die in diesem Dokument erwahnten Webadressen kdnnen ohne vorherige Bekanntgabe gedndert werden.



1. Vorstellung des GS-24
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Erstellen einfacher Aufkleber im Zusammenspiel mit einem Drucker
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Einsatzmoglichkeiten des GS-24

Sauberes Ausschneiden von Buchstaben und Formen

<= “2. Einfache Schneideauftrdage’, S. 15
<= “3. Dateniibertragung von lllustrator/CoreIDRAW’, S. 41

Erstellen einfacher Aufkleberim Zusammenspiel mit einem Drucker

= “4. Drucken & Schneiden’; S. 51
= "Arbeitsweise fiir das Drucken und Schneiden (CutStudio)’, S. 53

= “Arbeitsweise (bei Verwendung von lllustrator)’, S. 70

Ausschneiden perforierter Linien auf zahlreichen Materialtypen

<= “Ausschneiden perforierter Linien”, S. 106

<= “Ausgabe perforierter Linien mit lllustrator (CS5 und neuer)’; S. 111

1. Vorstellung des GS-24



Einsatzmaoglichkeiten des GS-24

Nahtlose Erstellung gro3er Objekte

= “Segmentierte Ausgabe’, S. 116

1. Vorstellung des GS-24 9



Material, das geladen/ausgeschnitten werden kann

Maximale Materialabmessungen

Breite Lange

50~700mm Bogenmaterial: 100mm oder mehr

Materialrolle: Unbegrenzt

&VORS|CHT Laden Sie niemals Material mit einem Gewicht von mehr als 5kg.
Das Gerat ist nicht fir schweres Material ausgelegt und kdnnte umkippen. Anderer-
seits kdnnte das Material auf den Boden fallen.

(A) Schneidbare Materialstarke

Materialstarke von maximal 0,Tmm#*

(B) Maximale Materialstarke (inklusive Liner)

0,3mm oder weniger (das Material selbst darf maximal 1,0mm stark sein)*

Die Bedingungen richten sich auch nach dem Messertyp. Siehe “Allgemeine Richtwerte fiir die
Schneidebedingungen’, S. 155.

Schneidegebiet

Breite: 584mm*

Maximale Schneideflache Linge: 25.000mm

Die maximale Breite betragt 604mm (das kann eventuell eingestellt werden). Allerdings
kénnten die Andruckrollen dann eine Spur auf dem Material hinterlassen. Seien Sie daher
vorsichtig. Unter “Erweitern des Schneidegebiets (EXTEND)", S. 148 wird erklért, wie man die Breite
maximiert.

10 1. Vorstellung des GS-24



Material, das geladen/ausgeschnitten werden kann

Definition des Schneidegebiets

Die Nutzbreite (d.h. die Flache in der Bewegungsrichtung des Wagens) richtet sich nach der Position der
Andruckrollen. Die tatsachliche Nutzbreite ist der Abstand zwischen der linken und rechten Andruckrolle
abzliglich eines Tmm-Randes an der Innenseite dieser beiden Rollen.

Angegebener Materialtyp [P T schneidegeblet ]

Breite Abstand zwischen der linken und rechten Andruckrolle abziiglich
ROLL oder EDGE eines Tmm-Randes an beiden Seiten.

Linge +25.000mm

Breite Abstand zwischen der linken und rechten Andruckrolle abziiglich
PIECE eines Tmm-Randes an beiden Seiten.

Lange Erkannte Lénge (*1)

*1: Wenn die erkannte Lange mehr als 1600mm betragt, geht das Gerat davon aus, dass Sie mit einer Mate-
rialrolle arbeiten. Dann betrdgt die Nutzlange £25.000mm.
Die Materiallange wird jedoch nicht im Display angezeigt.

[ : Schneidegebiet
I : Andruckrolle

Max. 584mm

&
L4

W,
gé
o

+15mm

< “Verwendung von anderem Material’, S. 134

Vorgegebene
Koordinaten des
Ursprungs (0, 0)

Maximal 25.000mm
(Die Genauigkeit wird nur flr einen Bereich bis +1600mm gewahrleistet)

1. Vorstellung des GS-24 11



Bedienelemente und Funktionen

Gerat

Vorderseite

Schneidewagen
Hier mussen Sie die Messereinheit
Einzugshebel fest. Muss sich tber dem installieren. Wahrend des Ausschneidens

linken Materialrand befinden. bewegt er sich hin und her.

Rechte Andruckrolle

Halt das Material bei angehoben
Einzugshebel fest. Muss sich Gber dem
rechten Materialrand befinden.

Linke Andruckrolle
Halt das Material bei angehoben

Einzugshebel

Betétigen Sie beim Lady
von Material.

Die Greifflachen sorgen
fUr den Materialtransport

zur Geratevorderseite.
Messerschutz ‘
Verhindert Schaden am Messer
wahrend eines Schneidevorgangs.
Hilfslinien
Helfen beim Anordnen von
Bogenmaterial. Bedienfeld
Messerschiene Hier kdnnen Sie die verfug-
Erlaubt das Abtrennen eines Objekts, ohne baren Befehle und Funk-

das Material aus dem Gerét zu entnehmen: Sie  tionen anwahlen.
setzen das Trennmesser ein und bewegen es
entlang dieser Schiene.

= “LED-Anzeige auf dem Wagen’, S. 14

Riickseite

P

USB-Anschluss
Hier kdnnen Sie ein USB-Kabel
anschlielen.

Hilfslinien
Hilft beim Anordnen von Bogen-

terial.
Anschluss fiir das Netzkabel materia

Hiertber wird das Gerat mit Strom versorgt.

12 1. Vorstellung des GS-24



Bedienelemente und Funktionen

Bedienfeld

PAUSE-Taste

Hiermit unterbrechen Sie den
laufenden Betrieb. Driicken
Sie sie erneut, um den Auftrag
wieder fortzusetzen.

Anzeige
Hier erscheinen die Mentfunktio-
nen und andere Informationen.

TEST-Ta_ste_ _ ORIGIN-Taste

Halten Sie die Taste mindestens Halten Sie diese Taste langer als 1

eine Sekunde gedrtickt, um TEST ORIGIN PAUSE Sekunde gedriickt, um die aktuel-
einen Schneidetest mit dem a oy a le Messerposition als Ursprung zu
vorprogrammierten Muster definieren.

auszufihren.

MENU-Taste

Cursortasten
Hiermit kénnen Sie u.a. den
Schneidewagen und das Material

bewegen sowie die verschiede-
nen MenUparameter wahlen und

Mit dieser Taste rufen Sie der Rei-
he nach folgende Display-Seiten
auf: Aktuelle Schneideparameter,

Men(i-Modus, Breite. einstellen.
ENTER-Taste

FORCE-Taste T y, — | Dientzur Anwahl von Parametern
Hiermit rufen Sie das zum Andern | ‘ und zum Bestétigen der (gedn-
des Auflagedrucks benétigte 2 40w © \ derten) Einstellungen.
Mend auf. = | Q/—— Netzschalter

. PEN FORCE | Hiermit schalten Sie das Gerét ein
PEN FOR_CE-SchleberegIer (die Taste leuchtet dann blau).
Hiermit kdnnen Sie den Aufla- Um es auszuschalten, mussen Sie
gedruck feinabstimmen. Das ist die Taste mindestens eine Sekun-
sogar wahrend des Schneidebe- de lang gedruickt halten.

triebs moglich.

Bedienelemente

Die Bedientasten werden in dieser Anleitung wie folgt dargestellt.

0 Netzschaler
(TEST ) (ORIGIN) (PAUSE) TEST-/ORIGIN-/PAUSE Taste
MENU-/FORCE-/ENTER-Taste

1. Vorstellung des GS-24 13



Bedienelemente und Funktionen

LED-Anzeige auf dem Wagen

Normal

Die Lampe leuchtet oder blinkt blau.

Fehler

Die Lampe blinkt rot. Siehe “Fehlermeldungen’, S. 197, um den Fehler zu beheben.

14 1. Vorstellung des GS-24
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Ausfiihren eines Schneideauftrags

Schauen wir uns zundchst einfache Schneidearbeiten an. Mit dem hier beschriebenen Verfahren kann man
Sticker wie den nachstehend gezeigten anfertigen.

Was Sie auBer dem Gerat noch benoétigen

Pl (S apiic

Computer, auf dem “CutStudio” installiert ist Material (210 x 298mm)

CutStudio

Diese Software muss installiert werden.
http://startup.rolanddg.com/

Material

< “Material, das geladen/ausgeschnitten werden kann”, S. 10

Schritt 1: Einlegen des Materials

Fur unser Beispiel wahlen wir einen A4-Bogen.

Siehe “Verwendung von anderem Material’, S. 134, wenn Sie eine Materialrolle verwenden méchten.

16 2. Einfache Schneideauftrédge



Ausfiihren eines Schneideauftrags

Arbeitsweise

o Senken Sie den Einzugshebel ab.
Einzugshebel

Bewegen Sie den Einzugshebel nie mit Gbertriebenem Kraftaufwand. Sonst konnten Sie ihn
namlich beschadigen.

9 Ziehen Sie Material ein.
Schieben Sie das Material im Hochformat von der Vorderseite in das Gerat.

"ﬁi""""' -----mn;llll 'lllllllmmmlnm||l|;u o

Hilfslinien

9 Bringen Sie das Material wie in der nachstehenden Abbildung gezeigt an.
Die Position richtet sich nach den Abmessungen des verwendeten Materials.
= “Ladepositionen des Materials”, S. 156

3.von links 3.von rechts

2. Einfache Schneideauftréige
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Ausfiihren eines Schneideauftrags

9 Schieben Sie die Andruckrollen zu den Materialrdandern, aber so, dass sie sich liber den Greif-
flachen befinden.

Markierung

Andruckrolle

Die Andruckrollen miissen sich immer an den Markierungen der Greifflichen befinden.

RICHTIG

Markierung

Andruckrolle

Material

FALSCH

18 2. Einfache Schneideauftrédge



Ausfiihren eines Schneideauftrags

e Orden Sie das Material so an, dass der linke Rand parallel zu den Hilfslinien liegt.
Hilfslinien

Hilfslinien

@ Heben Sie den Einzugshebel an.
Damit ist das Material arretiert.

Unter Umstanden missen Sie das Material vor der Verwendung noch dehnen bzw. glatten.
Das gilt insbesondere fiir:

+ Welliges Material.

» Material, dessen Vorderkante verbogen oder verknittert ist.

2. Einfache Schneideauftrédge 19



Ausfiihren eines Schneideauftrags

Schritt 2: Einschalten des Gerats

Sorgen Sie dafiir, dass das Gerat die Daten des Computers empfangt.

Arbeitsweise

0 Driicken Sie den Netzschalter d)

v

s 2 o
SELECT SHEET s
*PIECE o

Siehe “Verwendung von anderem Material’; S. 134, wenn Sie eine Materialrolle verwenden

mochten.

0 Driicken Sie .

Der Schneidewagen fahrt zur linken Andruckrolle und das Material bewegt sich vor und zuriick.

Schneidewagen

-|IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIW-

20 2. Einfache Schneideauftrédge




Ausfiihren eines Schneideauftrags

Jetzt erscheinen im Display die nutzbare Schnittbreite und -lange.

W :180mm
L :250mm

e Sobald das Gerit anhdlt, miissen Sie liberpriifen, ob das Material noch festsitzt.
= “Wenn sich das Material gelockert hat’, S. 22

RICHTIG

FALSCH

e Driicken Sie .

Schneidegeschwindigkeit
| Schneiderichtung

2|00mls |
50gf 0.250mm <A

| Messerversatz
Auflagedruck

Damit ist das Material einsatzbereit.

2. Einfache Schneideauftréige
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Ausfiihren eines Schneideauftrags

Wenn sich das Material gelockert hat

Wenn das Material unter den Andruckrollen weggerutscht ist, missen Sie folgendermalBen verfahren und
noch einmal von vorn beginnen.

Arbeitsweise

I
a Halten Sie den Netzschalter ©) mindestens 1 Sekunde gedriickt.
Wenn sich das Gerat nicht ausschaltet, missen Sie die Verbindung des Netzteils [6sen.

9 Senken Sie den Einzugshebel ab und entnehmen Sie das Material.

9 Ziehen Sie Material ein.
<= “Schritt 1: Einlegen des Materials’; S. 16
Schritt 3: Vorbereiten des Messers

&VO RSICHT Beriihren Sie das Messer niemals mit den Fingern.
Sonst besteht namlich Verletzungsgefahr.

Benotigte Dinge

Messereinheit/Druckstift Messer

22 2. Einfache Schneideauftrédge



Ausfiihren eines Schneideauftrags

Arbeitsweise

0 Drehen Sie die Messerkappe im Uhrzeigersinn so weit, bis sie anhilt.

4

9 Setzen Sie das Messer ein.

‘n

9 Stellen Sie einen zum Material passenden Messervorsprung ein.
Der Messervorsprung kann in 0,Tmm-Schritten (siehe die Markierungen) und um 0,5mm (vollstan-
dige Drehung) gedndert werden.
<= “Feineinstellung der Schneidetiefe”, S. 144

Skalierung

R .
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Ausfiihren eines Schneideauftrags

Materialtypen und Messervorsprung

= Fir bestimmte Materialtypen (z.B. mit sehr feinem Trager) muss der Messervorsprung eventuell noch nachgebessert werden.
Auch bei ungleichméBiger Schneidequalitat lohnt es sich oft, den Messervorsprung zu @ndern. Siehe auch die nachfolgend
erwdhnten Abschnitte.’Allgemeine Richtwerte fiir die Schneidebedingungen’, S. 155

= “Einstellen des Auflagedrucks’, S. 142

= “Feineinstellung der Schneidetiefe”, S. 144

Schritt 4: Installieren der Cutter-Einheit

&VO RSICHT Beriihren Sie das Messer niemals mit den Fingern.
Sonst besteht namlich Verletzungsgefahr.

Arbeitsweise

o Losen Sie die in der Abbildung gezeigte Schraube.

4 ®
- .
9 Installieren Sie die Cutter-Einheit.
® .
& RICHTIG FALSCH

siba

.
LN
L

ﬂl{
J

24 2. Einfache Schneideauftrédge



Ausfiihren eines Schneideauftrags

9 Drehen Sie die Schraube fest.

Schritt 5: Schneidetest

Vor Starten eines Schneideauftrags sollten Sie einen Test durchfiihren, um zu ermitteln, ob sich das Material
sauber ausschneiden lasst.

Arbeitsweise

c Schieben Sie den PEN FORCE-Regler in die Mitte der Skala (auf“0"”).

9 Halten Sie die -Taste mindestens 1 Sekunde gedriickt.

TEST

111 O

2. Einfache Schneideauftrédge 25



Ausfiihren eines Schneideauftrags

Das Testmuster wird ausgeschnitten.

Testmuster

Der Test beginnt ab der Stelle, an welcher sich das Messer befindet, wenn man die Taste
driickt. Bei Bedarf kdnnen Sie mit den Cursortasten einen anderen Ausgangspunkt wahlen.

9 Driicken Sie , um das Material nach vorne zu bewegen.

Pinzette
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Ausfiihren eines Schneideauftrags

Wenn sich nur Kreis (1) 16st -> Schritt @

Kreis 1 RICHTIG

—
II-» il

Wenn sich auch die anderen Formen l6sen/das Tragermaterial durchtrennt wurde % “Einstellen
des Auflagedrucks”, S. 142

6 Entfernen Sie das Rechteck (2).

Entfernen Sie die ausgeschnittenen Formen mit einer Pinzette und tberpriifen Sie ihre Qualitat.
Rechteck 2

Wenn auf dem Materialtrdger eine feine Messerspur sichtbar ist ¥ “Schritt 6: Einstellen des Ur-

sprungs’, S. 28

Leichte Messerspur

7

RICHTIG +

Wenn die Messerspur unsichtbar bzw. zu tief ist -> “Einstellen des Auflagedrucks’, S. 142

2. Einfache Schneideauftréige 27



Ausfiihren eines Schneideauftrags

Schritt 6: Einstellen des Ursprungs

Definieren Sie den Ursprung, um die Schneideposition zu bestimmen. Fahren Sie den Schneidewagen zur
Position, wo der Schneidetest ausgefiihrt werden soll (also woanders als dort, wo der Schneidetest ausgefiihrt
wurde).

Arbeitsweise

0 Fiithren Sie den Wagen mit zu der Stelle, die Sie als Ursprung definieren méchten.

Ursprungsposition fir den
T i

Schneidevorgang

= “Schneller Transport des Schneidewagens”, S. 131

9 Driicken Sie , um das Material riickwérts zu bewegen und iiberzeugen Sie sich davon,
dass die Schneidespuren sich vor dem Messerschutz befinden.
Das Messer fahrt tiber den Messerschutz. Wenn man den Ursprung einstellt, befindet sich das
Schneidegebiet hinter der roten Linie.

Messerschutz
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Ausfiihren eines Schneideauftrags

9 Halten Sie mindestens 1 Sekunde gedriickt.

ORIGIN

Das Display blinkt.

ORIGIN SET

Damit ist alles bereit zum Schneiden.

Schritt 7-1: Vorbereiten der Schneidedaten

Mit dem Programm “CutStudio” kénnen Sie Schneidedaten erstellen.

1.

Starten Sie “CutStudio”.

Windows 8.1

Klicken Sie auf ﬁ

Windows 8

Klicken Sie auf ein freies Gebiet der Start-Seite, um die App-Leiste aufzurufen und wihlen Sie
“Alle Apps”. Klicken Sie auf ﬁ

Windows Vista/7

Klicken Sie im “Start”-Menii (JE3)) auf [Alle Programme] (oder [Programme]), auf [Roland
CutStudio] und schlieBlich [Cutstudio].

“CutStudio” wird hochgefahren.
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Ausfiihren eines Schneideauftrags

€ Kiicken Sie im “File”-Menii auf [Cutting Setup].
Das “Cut Setting”-Fenster erscheint.

File |JEdit View Format Object He

New...
Open...

Save

Cirl+N
Ctrl+ O
Ctrl+S

Save As...

Import...

Scanner 3
Cutting...

Cutting Preview
Cutting Setup...
Print & Cut

Print...

Ctrl+P

Printing Setup...

Print Preview

9 Wahlen Sie unter “Name” den [Roland GS-24]-Eintrag.

Fiinter
Name(t) | Hosnan s 0 v Fropety
Tupe: gy
Port =
Comment
Media Size
1 v
1A s
Lot

Schritt 7-2: Einstellen der Materialabmessungen

Arbeitsweise

0 Klicken Sie bei “Media Size” auf [Change].

Printer
Name(N) | Hasssaa’el 2 v Propety..
Status: Ready
Type: B 5
Port =
Comment:
Media Size
+ S
1A “width):
Lo

30
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Ausfiihren eines Schneideauftrags

9 Klicken Sie auf [Get from Machine].
Der Nutzbereich wird angezeigt.

Size | Settings | Options

r~ Cutting Area

T Width : IW:’ mm
A t Length:  [16000 < mm
~

Unit -

' Milimeters
7 Inches
 Rotate
& Of
" 30deg
EmRoland About...
| ok || cCancel || Heb |

Wenn die Meldung “The machine is not responding” erscheint, siehe “Das Gerét funktioniert
nicht’, S. 174 und Gberpriifen Sie die Einstellungen des Gerats sowie des Computers.

ih The machine is not responding.
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Ausfiihren eines Schneideauftrags

@ Kiicken Sie auf [OK].

Size Settings | Options
r—Cutting Area

Width : IW:I mm
Length: [16000 < mm

Get from Machine

Unit -
& Milimeters

 Inches

~ Rotate
~ off
" 90deg

e Klicken Sie im “Cut Setting”-Fenster auf [OK].

Piinter
Hamelll) | s a v| Fropery
Status: Readp
Type: L ST
Port: Er =
Commer
Media Sizz
—t
a “alidth ] inch
L
Cutting Conditions
[] Use cutting conditions of machine
Cutting force: of
Cutting speed: cm/sec
Blade offset 0.0038 inch Get from Mackine
Petforated Cutting Condiions
[z perfarsted cutting conditions of maching
Perforation length: inch
Hal-cut length: inch
Hal-cut foree: b e Get fiom Machina

Das Schneidegebiet wird eingestellt.
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Ausfiihren eines Schneideauftrags

Die weil3e Flache vertritt den Schneidebereich. Buchstaben und Formen auBBerhalb dieses
Gebiets werden nicht ausgeschnitten.

Der Ursprung (wo der Schnei-
devorgang beginnt, siehe
Schritt 6) befindet sich am
unteren linken Bildschirmrand

von “CutStudio”. @

Schritt 7-3: Erstellen von Buchstaben und Formen

In diesem Beispiel zeigen wir, wie man einen “SALE"-Aufkleber mit einem Rahmen erstellt, um ihn hinterher
leicht freistellen zu kdnnen.

Arbeitsweise

@ Kiicken Sieauf[ A 1.

Edit View Format Object Help

0 4 P [«
MNew Open Save | Import

Eile
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Ausfiihren eines Schneideauftrags

9 Klicken Sie auf eine beliebige Stelle innerhalb des weilen Bereichs und tippen Sie dann das
Wort“SALE"

File Edit View Format Object Help I

DB A R ® % 5 ¢ |
New Open Save Impaort Cutting Print Undo Redn Cut
~
L3
+
| 1A
Q
O
o
O
oo
M
o
L]
v
< >
Cursor: 5.000, 1.595 inch  Center: 1.825, 3.026 inch  Size: 2.581, 0.742 inch Grid: 0.1969,0.1%

9 Klicken Sie auf[ & ]und adndern Sie bei Bedarf die Abmessungen der Zeichen.

Die Buchstaben werden jetzt von .— und v—SymboIen umgeben. Verschieben Sie die Textfeld-
symbole BB und ¥, um die TextgroBe zu andern.

SAL

File Edit View For

u . . - L s . i
Wahlen Sie das Objekt und klicken Sie in der Mendleiste auf e Im “Properties”-Fenster
kdnnen noch weitere Aspekte eingestellt werden.
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Ausfiihren eines Schneideauftrags

0 Klicken Sie auf [ und ziehen Sie einen Rahmen um den Text “SALE”.
Klicken Sie auf eine Stelle oben links tiber dem Text und ziehen Sie den Mauszeiger zur unteren
rechten Ecke. Machen Sie den Rahmen so groB3, wie Sie mochten.

File Edit View For
: ey

@ Klicken Sie auf [ & ], wihlen Sie die Buchstaben und den Rahmen mit der Maus und ver-
schieben Sie sie.
Schieben Sie das Objekt so nahe wie mdglich zum unteren linken Rand.

Wahlen Sie das Objekt, das Sie zum Schneideursprung verschieben méchten und klicken Sie in

der Meniileiste auf [ & 1, um es zu verschieben.
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Ausfiihren eines Schneideauftrags

Anordnen der Zeichen und Formen am unteren Bildschirmrand

In der Regel ordnen Sie die benétigten Zeichen und Formen immer am unteren Bildschirmrand von“CutStudio”
an. Nur so ist ndmlich eine effiziente Nutzung des Materials méglich. Im “CutStudio”-Fenster vertritt das untere
Ende des Schneidebereichs die Vorderkante des Materials. Objekte, die man dort anordnet, werden daher mit
minimaler Materialverschwendung ausgeschnitten.

CutStudio-Fenster

Tatsachliche Schneideposition

SALE

Ir44F) MEE) BlV) BET) B0 AT
i[5 ‘ 7w ‘
w3 oA

33%000> Dlx

Schritt 7-4: Speichern der Schneidedaten

Arbeitsweise

ﬂ Klicken Sie auf [ E 1.

File Edit View Format

Object Help

Dos [Bl = | &

MNew Open Save Import Cutting

Es erscheint folgendes Fenster.

Al » ThisPC » Documents v| ¢ SearchDocuments

Organize > New folder

A Name Date modified Type
% ThisPC
s Desktop
| Documents
8 Downloads
1 Music
£ Pictures
§ Videos
)
o FR(D)
ca DE(E)
@ ITE)
o ES(G)

No items match your search

v o<

® ©

Sizs

>

File pame:

’]

Save astype: | Cutstudio Document (*cst)

o

(= Hide Folders

36
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Ausfiihren eines Schneideauftrags

9 Wahlen Sie den Ordner, in dem Sie die Daten speichern mochten.

Geben Sie der Datei einen Namen und klicken Sie auf [Save]. Die erstellten Daten werden gespeichert.

Wichtig: Der eingestellte Schneidebereich wird nicht gespeichert.

Der eingestellte Schneidebereich wird niemals gespeichert. Wenn Sie die Daten das nachste
Mal laden, muss der Bereich im “Cut Setting”-Men( daher erneut eingestellt werden.

Schritt 8: Ausfiihren eines Schneideauftrags

Wenn die Daten bereit sind, kdnnen Sie den Schneideauftrag starten.

Arbeitsweise

=
@ Kiicken Sie auf [ == ],

B

3 Untitle
File Edit View Format Object Help

s A < =
New QOpen Save Import Cutting

@ Kiicken Sie auf [OK].

Der Computer lbertrdagt die Schneidedaten und der Vorgang beginnt.
Cut
Printer
Name: w
Status: wul
Port: UsBO03
[] Select Cut Color
|
Overlap Cutting | Machine settings v
Guality: Machine settings v
Cutting Conditions
Peiforated Cuiting Conditions
SALE
I ok I Cancel Change. A Al >
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Ausfiihren eines Schneideauftrags

Um die Schneideparameter zu andern, miissen Sie auf [Change] klicken, das “Use cutting
conditions of machine”-Kastchen demarkieren und die notwendigen Werte eingeben.

Das “SALE"-Objekt und der Rahmen werden jetzt ausgeschnitten.

Abbrechen eines Schneideauftrags

Arbeitsweise

0 Driicken Sie .

R
L ok
N/

9 Halten Sie mindestens 1 Sekunde gedriickt.
Die Daten werden geldscht.
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Schritt 9: Entnahme des Materials

Entnehmen Sie das Material, wenn der Schneidevorgang beendet ist.

Arbeitsweise

Ausfiihren eines Schneideauftrags

0 Driicken Sie so oft, bis das Display folgende Meldung anzeigt.

MENU

@)

UNSETUP « 3

9 Driicken Sie .

ENTER

2. Einfache Schneideauftréige
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Ausfiihren eines Schneideauftrags

e Senken Sie den Einzugshebel ab und entnehmen Sie das Material.

e Halten Sie den Netzschalter d) mindestens 1 Sekunde gedriickt.
Das Gerat wird ausgeschaltet.

1 ]

e Stellen Sie das ausgeschnittene Objekt frei.
Damit ist der Schneidevorgang beendet.

Abtrennen des ausgeschnittenen Objekts

Fiihren Sie ein Cuttermesser o0.d. entlang der Messerschiene, um das Objekt abzutrennen.

.
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3. Dateniibertragung von Illustrator/CoreIDRAW

Mit Adobe lllustrator oder CorelDRAW angelegte Daten kénnen zu “CutStudio” Gbertragen werden. Hierfiir

muss allerdings ein Plug-In installiert werden.

Bei Verwendung von lllustrator

Bendtigte Dinge

Installieren des lllustrator-Plug-Ins

Ausgabe von lllustrator-Daten (ab Version CS5)

Bei Verwendung von CorelDRAW

42
42
42
43
48

Bendtigte Dinge

Installieren des CorelDRAW-Plug-Ins

Ausgabe von CorelDRAW-Daten (ab Version X3)

48
48
48
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Bei Verwendung von lllustrator

Benotigte Dinge

« CutStudio

« Plug-In fir lllustrator

= “Installieren des Illustrator-Plug-Ins’, S. 42

Roland CutStudio*

+

Installation

>

. [
Plug-In fir a

Illustrator Computer, auf dem
“Illustrator” installiert ist

= “Ausgabe von lllustrator-Daten (ab Version CS5)", S. 43
= “Durchlesen der Online-Hilfe von lllustrator”, S. 47

Installieren des lllustrator-Plug-Ins

Arbeitsweise fiir die Installation

Verwenden Sie folgenden Link fiir die Installation.
http://startup.rolanddg.com/

Unterstiitzte Versionen

Aktuelle Informationen Uber die unterstitzten Versionen finden Sie auf der Website von Roland DG (http://
www.rolanddg.com/).
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Bei Verwendung von lllustrator

Ausgabe von lllustrator-Daten (ab Version CS5)

* Die Abbildungen zeigen zwar Beispiele von lllustrator CC, aber die Bedienung ist fiir alle Versionen gleich.

[ Anmerkung|
Bevor Sie weitermachen, missen Sie das Plug-In fir lllustrator installieren.

= “Installieren des Illustrator-Plug-Ins’, S. 42

Arbeitsweise

@) starten Sie lllustrator.

@ Klicken Sie im “Window”-Menii von lllustrator auf [Extensions > CutStudio-
Plugin].

MNew Window

Arrange

Workspace 4

« | Control

Es erscheint die “Roland CutStudio”-Palette.

Adobe Exchange
CutStudioPlugln

Roland CutStudio

OutputAll Lines
preview: = Update

Auto Update
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Bei Verwendung von lllustrator

@ Legen eine neue Datei an und erstellen Sie einen Entwurf (oder éffnen Sie
eine existierende Datei).
In diesem Beispiel wollen wir das nachstehend gezeigte Objekt anlegen. Wandeln Sie die Zeichen
in Pfade um.

Wenn man ein Zeichen wahlt und auf. klickt, wird es in einen Pfad umgewandelt.
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Bei Verwendung von lllustrator

@ Wibhlen Sie [Output All Lines].

Roland CutStudio

OutputAll Lines
Output All Lines

Output Selected Lines

Output Current Layer

Output Marked Lines

Output Perforated Cut Line
- 5

@ Markieren Sie in der“Roland CutStudio”-Palette das“Auto Update”-Késtchen.
Schauen Sie nach, ob der gewtinschte Schneidepfad im Vorschaufenster angezeigt wird.

Roland CutStudio

Output All Lines

preview: | Update

¥ Auto Update
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Bei Verwendung von lllustrator

O Klicken Sie auf [{l].

Roland CutStudio

OutputAll Lines

preview. = Update

¥ Auto Update

“CutStudio” wird hochgefahren und die Daten werden zu “CutStudio” Gibertragen. Die Ausgabeda-
ten werden immer beim Ursprung von “CutStudio” angeordnet — wo sich das Objekt in lllustrator
befindet, ist demnach unerheblich. (Daten mit Beschnittmarken werden ignoriert.)

" itle p=
Fde Edit Veew Format Object Help
B B = T ® W@ & 0 o

New Open Save Impart Cutting Prir Unda d Cut Copy Paste Fit
& - .
L =T
g .
Q
A
O
o
O
b4
1
o
L

/(_J" .ci-‘:
"l:«-.-s'\ij
< >
Curson 8.365, 2845inch  Center: 1371, 0604 inch _ Size: 2.742, 1208 inch Grid: 0.1969,0.1968 inch 100%

@ Schneiden Sie das Objekt aus

= “Schritt 8: Ausflihren eines Schneideauftrags’, S. 37
Siehe “Ausfiihren eines Schneideauftrags’, S. 16 zum Ausschneiden der Daten mit “CutStudio”.
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Bei Verwendung von lllustrator

Durchlesen der Online-Hilfe von Illustrator

Fiir CS5 und neuere Versionen

Klicken in der“Roland CutStudio”-Palette auf B& und anschlieBend auf [Help].

Roland CutStudio
Crop-rarks...

Preference...

I Help... I

OutputAll Lines

preview: | Update

# Auto Update
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Bei Verwendung von CoreIDRAW

Benotigte Dinge

+ CutStudio
« Plug-In fir CoreDRAW
= “Installieren des CorelDRAW-Plug-Ins”, S. 48

( N\

Roland CutStudio®
Installation CDR

+ >

.. ]
Plug-In fiir -

CorelDRAW Computer, auf dem “Corel-
DRAW” installiert ist

= “Ausgabe von CorelDRAW-Daten (ab Version X3)" S. 48

Installieren des CoreIDRAW-Plug-Ins

Arbeitsweise fiir die Installation

Verwenden Sie folgenden Link fiir die Installation.
http://startup.rolanddg.com/

Unterstiitzte Versionen

Aktuelle Informationen liber die unterstiitzten Versionen finden Sie auf der Website von Roland DG (http://
www.rolanddg.com/).

Ausgabe von CoreIDRAW-Daten (ab Version X3)

Bevor Sie weitermachen, miissen Sie das Plug-In fuir CoreIDRAW installieren.

Arbeitsweise

@ starten Sie CorelDRAW.
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Bei Verwendung von CoreIDRAW

@ Legen eine neue Datei an und erstellen Sie einen Entwurf (oder éffnen Sie

eine existierende Datei).

| CorclDRAW X6

., File Edit
b
Tools

rsyrdgiDocumentsisale.cd

Layout  Arrange  Effects

Window  Help

Eitmaps  Text Table

B~ Le B AR . = = |

43%

SALE

COPAFARNERPHOODFILRTE R o

i
N

oy |

! Document color profiles: RGB: sRGE IEC61966-2.1; C...

@ Kilicken Sie in der Werkzeugleiste auf T2,

Tools

Window

210.0 e
= IﬁI:I w7omm 8 @ = lop | Units:
H i = & 130 200 millimeters
Wi e i i (P T R = i
: -~
: -
% =

g
I
EBM WM 4 10f1  » b B Pagel |« [
» X E Lrag colors jor objects) here fo store these colors with your document
(557.952, -78.921) b & X
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Bei Verwendung von CoreIDRAW

“CutStudio” wird hochgefahren und die Daten werden zu “CutStudio” ibertragen. Die Ausgabeda-
ten werden immer beim Ursprung von “CutStudio” angeordnet — wo sich das Objekt in CoreIDRAW
befindet, ist demnach unerheblich.

T2 Untitled - CutStudio
File Edit View Format Object Help
4 = = 4 Y @ b =
New Open Save Import Cutting Unde Cut Copy
i ‘
I
[ A
!
O
* .
™M
. @
— =
|
Ursprung .
4 | i | 3
Cursor: 3806, -0.509 inch Center: 1,683, 0.561 inch  Size: 3.366, 1.122 inch Grid: 0.1969,0.1969 inch

Fir die Ubertragung der CorelDRAW-Daten zu “CutStudio” gelten folgende Bedingungen.
+ Alle angelegten Grafiken und Texte werden zu “CutStudio” Gibertragen.

« Texte werden bei der Ubertragung zu “CutStudio” in Pfade umgewandelt.

- Linienstarken, Fiillungen, Strichlinien und Pfeilkbpfe werden ignoriert.

+ Linien ohne eingestellte Starke werden nicht Gbertragen.

« Bilder werden nicht tibertragen.

@ Schneiden Sie das Objekt aus

Siehe “Ausfiihren eines Schneideauftrags”, S. 16 zum Ausschneiden der Daten mit “CutStudio”
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4. Drucken & Schneiden

Kurze Vorstellung des Druckens und Schneidens 52
Arbeitsgange 52
Drucken und Ausschneiden der Beispieldaten (CutStudio) 53
Arbeitsweise fiir das Drucken und Schneiden (CutStudio) 53
Schritt 1: Einstellen des Druck- und Schneidegebiets 54
Schritt 2: Import der Beispieldatei 58
Schritt 3: Einzeichnen von Schneidebahnen 61
Schritt 4: Starten eines Druckauftrags 61
Schritt 5: Laden des bedruckten Materials 63
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Schritt 7: Ausschneiden (Sensor Mode) 68
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Schritt 4: Starten eines Druckauftrags 75
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Materialwahl fiir das Drucken und Ausschneiden 95
Drucken und Ausschneiden (manueller Betrieb) 96
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Schritt 5: Ausschneiden im Manual-Modus 103
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Kurze Vorstellung des Druckens und Schneidens

Bei Bedarf kdnnen Sie Grafiken drucken und danach formgerecht ausschneiden. So lassen sich miihelos
Aufkleber anfertigen.

0060 Special SALE
(5Y5) 5 e

Arbeitsgdnge

Erstellen der Daten mit ‘CutStudio’ M | * @ ¢

(‘Nlustrator’/'CorelDRAW’ kann auch
verwendet werden) Aoland CutStudic y .

$

Drucken der Daten

$

Ausschneiden

$

Fertig! Bringen Sie das Objekt an
der gewtinschten Stelle an.
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Arbeitsweise fiir das Drucken und Schneiden (CutStudio)

Um sich mit der Arbeitsweise vertraut zu machen, drucken und schneiden Sie am besten zunachst die
Beispieldatei aus. In diesem Beispiel wird folgender Aufkleber erstellt.

Was Sie auBBer dem Gerit noch benétigen

T
—
Computer, auf dem “CutStudio”
Drucker . s
installiert ist
A4
Material (210 x 298mm) Beispieldatei

Benotigter Drucker

Verwenden Sie einen Laser- oder Inkjet-Drucker mit einer Auflésung von 720dpi oder mehr.
Wenn die gedruckten Fiillflachen etwas unscharf sind, werden die Beschnittmarken nicht ordnungsgemaf
ausgewertet.

CutStudio

Diese Software muss installiert werden. Der Druck- und Schneidevorgang miissen mit “CutStudio” ausge-
fuhrt werden.
http://startup.rolanddg.com/
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Materialwahl fiir das Drucken und Ausschneiden

Fur unser Beispiel wahlen wir einen A4-Bogen.

= “Materialwahl fiir das Drucken und Ausschneiden”, S. 95

Beispieldatei

54

Offnen Sie die “Sample.bmp”-Datei im “CutStudio”-Installationsordner (in der Regel im Programmordner auf
der Festplatte “C").

= “Die Beispieldateien sind unauffindbar’, S. 177

Schritt 1: Einstellen des Druck- und Schneidegebiets

Arbeitsweise

@) starten Sie “CutStudio”.

Windows 8.1

Klinken Sie unten links auf der Start-Seite auf 554, um die Seite mit den Apps
aufzurufen. Klicken Sie auf [_'m].

Windows 8

Klicken Sie auf ein freies Gebiet der Start-Seite, um die App-Leiste aufzurufen
und wihlen Sie “Alle Apps”. Klicken Sie auf [T2]].

Windows Vista/7

Klicken Sie im “Start”-Menii (ﬁ) auf [Alle Programme] (oder [Programme]),
auf [Roland CutStudio] und schlieBlich [Cutstudio].

Es erscheint folgendes Fenster.

B Untitled - CutStudio - olEl
fde Edit View Format Object Help
4 B = T T 5 ¢ % r fu
New Open S Import | Cutting Paste Fit
k e~ b
N
q
A =Roland
o
o
Q
e
M
o
Roland CutStudio
!
< > N
Cursor: -4.260, -3.269 inch Gridk 0.1965,0.1969 inch 100%
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@ Klicken Sie im “File”-Menii auf [Cutting Setup].

File |[Edit View Format Object He
New... Ctri+N
Open... Ctrl+ O
Save Ctrl+5

Save As...

Import...

Scanner 3

Cutting... Ctrl+P

Cutting Preview
Cutting Setup...
Print 8 Cut
Print...

Printing Setup...

Print Preview

9 Wahlen Sie unter “Printer Name” den Eintrag [Roland GS-24].

Printer

Name() | Sassmaniel i v Froperty..
Type: B

Port B ¥

Comment:

Media Size

m‘ widhiwt (3 |inch

@ Kilicken Sie auf [OK].

@ Klicken Sie im “File”-Menii auf [Print & Cut].

File | Edit View Format Object He

New.. Ctrl+N
Open... Ctrl+0
Save Ctrl+5
Save As...

Import.

Scanner 3
Cutting... Ctrl+P

Cutting Preview

Cutting Setup...

[| eintmca |
Print...

Printing Setup...
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Der Druckbereich und die Beschnittmarken werden auf dem Bildschirm angezeigt. Den Druckbereich
erkennt man an den gepunkteten Linien. Dieses Gebiet entspricht den Materialabmessungen (siehe
“Setup the printer”). Allerdings wird davon der unter“Printing Setup” eingestellte Rand abgezogen.

g & @ = 7T a3
Wew  Cpem  Swe et Quten Pt

Beschnittmarke

Druckbereich

R 3%000> o5

(@ Klicken Sie im “File”-Menii auf [Printing Setup].

File | Edit View Format Object He
New... Ctrl+MN
Open... Ctrl+O
Save Ctrl+5S

Save As...

Import...

Scanner r

Cutting... Ctrl+P
Cutting Preview

Cutting Setup...

Print & Cut

Print...
| I Printing Setup... I

Print Preview

Set up the printer...

0 Klicken Sie auf [Setup the printer].

x
| Fit into shared area for cutting and printing ‘
Marging n
= = | Top
Ip 2 ol °
Bottom [
Left L
Fight J
Crop marks 2 — & Battamn
i —— T

1.9685 [ Fire adjustment === ==+
(19555 | o Lett Right
L inch Adjust,
Layoul Pini
Set up the printer.
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@ stellen Sie die Materialabmessungen ein. Klicken Sie auf [OK].

Prirter

MName: [-I =

Status: Ready

Type: B "=
Where: -_er
Comment:

Paper Orientation
Size: | | @ Portrait

Source: () Landscape

@ Klicken Sie auf [Fit into shared area for cutting and printing].
Die Positionen der Beschnittmarken werden automatisch eingestellt.

| Fit inta shared area for cutting and printing ‘

Marging

.
| Top
Top ¥

Left
Bight 03937k

s

Crop marks = s

1.9685 [ Fire adjustment === ==+
L

=
mch Adiust..
Lapout Paints

Set up the printer.

+
I~ Bottom
T

Cancel

Siehe”Allgemeine Richtwertefiir die Schneidebedingungen’,S. 155 zum Einstellen desRands und
der Beschnittmarken.
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58

(@ Klicken Sie auf [OK].
Uberpriifen Sie nach Einstellen der Werte, ob sich die Beschnittmarken innerhalb des Druckbereichs
befinden.

Die Beschnittmarken mussen sich inner-
halb der Strichlinien befinden.

Schritt 2: Import der Beispieldatei

Von ‘CutStudio’ unterstiitzte Dateiformate

- JPEG

« JPEG-Dateien im CMYK-Format kdnnen nicht importiert werden.
+ BMP
« Alund EPS (lllustrator 88.0-Versionen)

+ Es konnen nur lllustrator 8.0/EPS 8.0-Dateien importiert werden. Wenn Sie mit einer neueren Version
arbeiten, missen Sie die Dateien also herunterwandeln.

Arbeitsweise

@ Klicken Sie auf ~ , um die Grafikdaten zu importieren.
2

Eile Edit View Format Object Help

Y B l= =

Mew Open Save Import Cutting

Offnen Sie die “Sample.bmp”-Datei im “CutStudio”-Installationsordner (in der Regel im Programm-
ordner auf der Festplatte “C").
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Es erscheint folgendes Fenster.

4k« EM{C) » Program Files (x85) » CutStudic v & Search CutStudio o

Organize »  New folder
A MName - Date Type Size
1 This PC
'r: m H Samplebmp WY22/2014 11:16 AM BMP File 118 KB
8 Downloads
A Music
& Pictures
8 Videos
B BN
ca FR(D)
s DE(E)
s IT(R)
e ES{G)
e CH-5(H)
@ HTE >

File game: | Sample.bmp « | Picturefile ("bmp:*jpg png) v

[om || oo

<= "Die Beispieldateien sind unauffindbar”, S. 177
<= “lllustrator-Daten konnen nicht importiert werden’, S. 176

@ Wihlen Sie die Frisdaten und klicken Sie auf [Open].

4k« EM{C) » Program Files (x85) » CutStudic v & Search CutStudio o
Organize » New folder = T @
A MName - Date Type Size
1% This PC

?wc skt IIE Samplebmp I 10/22/2014 1116 AM BMP File 1EKB
J uments

8 Downloads
A Music

& Pictures
8 Videos

B BN
ca FRIDY

s DE(E)

s IT(R)

e ES{G)

ca CH-S H)
@ HTE >

T oot « | Picture file (~bmp;* jpg:" png) ":
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@ Ordnen Sie das Bild innerhalb der Beschnittmarken an.

L3

-
Ty am
v -

Das Objekt muss sich in
diesem Gebiet befinden

File Edit View Format Objeet Help

¥ = o ‘ﬂ\) - 3 1 (2]
| Mew Open Save Import Cutting Pririt Unde
Ly =
& A
Q-
A [

- |

= : L
o : B
o H =
x| e
M
i b IT

Cursor: 7.6, 239 mm Grid

Die Dichte des importierten Bildes kann gedndert werden. Siehe auch “Andern der Helligkeit
eines Bildes beim Abgleich” S. 176.
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Schritt 3: Einzeichnen von Schneidebahnen

Arbeitsweise

ﬂ Klicken Sie auf © und zeichnen Sie den Schneidepfad.

Wenn Sie unsere Beispieldatei verwenden, bendtigen Sie folgende Schneidebahn.

Schneide-
bahn

@ Klicken Sie auf [ = 1.

Speichern Sie die Daten.

S Untitl
Eile Edit View Format Object Help
: 2
A] [« )
Mew Open Save Import Cutting

Schritt 4: Starten eines Druckauftrags

Arbeitsweise

@) Laden Sie das Material in den Drucker.
Wie man das Material ladt, entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung des Druckers.

¥

* Wenn eine VergroBerung/Verkleinerung eingestellt wurde, miissen Sie sie deaktivieren. Die BildgroBe
muss 100% betragen.
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@ Kilicken Sie auf [Print].

@ Wahlen Sie den gewiinschten Drucker und klicken Sie auf [OK].

Printer
MName: | e V| I| Properties...

Status: Ready

Type: e i

Where: "SR

Comment: [ Prirtt to file

Frint range Copies
@Al Mumber of copies: EI

Pages  from: |1 o I I I
Selection ji' jil jﬁl

Das Bild wird wie nachstehend gezeigt gedruckt.
* Der Schneidepfad wird nicht gedruckt.

J L
[ ] ®
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Schritt 5: Laden des bedruckten Materials

Arbeitsweise

0 Suchen Sie die Ursprungsposition auf dem gedruckten Objekt.

| L
® @
i N
Ursprung fur das Ausschneiden \
L ) |.e o

9 Laden Sie das Material so, dass sich der Ursprung unten links befindet.

Wenn das Material falsch herum geladen wird, entdeckt das Gerat die Beschnittmarken nicht.

RICHTIG FALSCH

|
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Q Ordnen Sie die Andruckrollen an den gezeigten Stellen an.
@ Ordnen Sie die Andruckrollen auBerhalb der Beschnittmarken an.
@ sorgen Sie dafiir, dass sich sowohl das Material als auch die Andruckrollen in-
nerhalb der Markierungen fiir die Greifflaichen befinden.

. Manuelle Ermittlung

7!—— der Beschnittmarken

@ Ordnen Sie das Material so an, dass der linke Rand parallel zu den Hilfslinien
liegt.

Hilfslinien

Hilfslinien
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@ Heben Sie den Einzugshebel an, um das Material festzuklemmen.

(@ Driicken Sie O, um das Gerit einzuschalten.

—1| ©

[ P>
[F 1 =

@ Wibhlen Sie den Materialtyp.

SELECT SHEET s
*PIECE o

@ Driicken Sie @@,

Jetzt erscheinen im Display die nutzbare Schnittbreite und -lange.

W :180mm
L :250mm

@) Driicken Sie 2> 0, um das Material zu bewegen, bis sich die Beschnittmar-
ken liber dem Messerschutz befinden.

Messerschutz

Beschnittmarken
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66

( Ordnen Sie die Messerspitze mit in der Mitte der Beschnittmarke

unten links an.

-

In folgenden Féllen kénnen die Beschnittmarken nicht ermittelt werden.

In folgenden Féllen missen Sie das Material entnehmen und erneut einziehen.

« Die linke und rechte Beschnittmarke sind in der Materialtransportrichtung um mehr als 5 Grad ver-
setzt.

+ Der Versatz zwischen den horizontalen Beschnittmarken betragt mehr als 20mm.

FALSCH

20mm oder

5° oder mehr 1.
- mehr
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- Die Beschnittmarken befinden sich weiter als 15mm vom Messerschutz entfernt.

Messerschutz

FALSCH RICHTIG

Abstand zum Messerschutz ist grof3er als 15mm Messerschutz

N

Beim Drucken kann es vorkommen, dass das Material wellig wird.

Welliges Material (siehe Abbildung) sollten Sie so nicht weiter bearbeiten. Sonst werden die Be-

schnittmarken namlich nicht erkannt. Eventuell kdnnen Sie versuchen, das Material zu glatten,
bevor Sie in den GS-24 laden.

Materia!

Matarial

Schritt 6: Anwahl des Ausrichtungsverfahrens (Sensor Mode)

Das Gerat enthalt einen Sensor, der die Positionen der Beschnittmarken ermittelt.

Arbeitsweise

@) Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.
UNSETUP s

v

o

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.
CROP MARK %

v

<SENSOR MODE> 4
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Drucken und Ausschneiden der Beispieldaten (CutStudio)

@ Driicken Sie die “=>-Taste und wihlen Sie “SENSOR MODE".
CROP MARK s

*SENSOR MODE =

@ wibhlen Sie mit die Einstellung.
Driicken Sie , um zur angezeigten Display-Seite zurlickzukehren.

W XXX mm
L : XXX mm

Schritt 7: Ausschneiden (Sensor Mode)

Arbeitsweise

@) stellen Sie die Materialabmessungen ein.

= “Schritt 7-2: Einstellen der Materialabmessungen’, S. 30

@ Klicken Sie auf .

Pricker
Farne: L
Slatus: Rieaschy

Pot:

i

[ Sedact Cut Gkt

Ovelag Cutting  Machine settings
Qualy:

Maching etings v
Cutting Conditions

Praiforated Cutting Conditions

Um die Schneidebedingungen zu d@ndern, missen Sie auf [Change] klicken, das “Use cutting
conditions of machine”-Kastchen demarkieren und die notwendigen Werte eingeben.
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@ Klicken Sie auf [OK].
Die Schneidedaten werden zum Geréat Gibertragen. Wenn das Gerat die Daten empfangt,
ermittelt der Sensor zunachst die Positionen der Beschnittmarken. Anschlie3end beginnt

der Schneideauftrag.

Falls der Sensor die Beschnittmarken nicht erkennt

Wenn der Sensor die Beschnittmarken nicht erkennt, erscheint folgende Meldung. Falls
diese Meldungen bei Ihnen erscheint, fahren Sie fort mit “Die Beschnittmarken werden nicht
erkannt’, S. 181. Wenn das Problem damit nicht gel6st werden kann, siehe “Ausschneiden im
Tool-Modus (1)” S. 91, um die Positionen im Tool-Modus einzustellen.

SET TO
<TOOL MODE>

@ Entnehmen Sie das ausgeschnittene Material.
= “Schritt 9: Entnahme des Materials", S. 39
Damit ist der Schneidevorgang beendet.
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Arbeitsweise (bei Verwendung von lllustrator)

Um sich mit der Arbeitsweise vertraut zu machen, drucken und schneiden Sie am besten zunachst die
Beispieldatei aus. In diesem Beispiel wird folgender Aufkleber erstellt.

Was Sie auBBer dem Gerat noch benétigen

L —
! I A4
Drucker Material (210 x 298mm) Beispieldatei
e N

Plug-In far lllustrator

Roland CutStudioc

J [ W

Computer, wo lllustrator und das zugehdrige Plug-In installiert sind.

Benotigter Drucker

Verwenden Sie einen Laser- oder Inkjet-Drucker mit einer Auflésung von 720dpi oder mehr.
Wenn die gedruckten Fillflichen etwas unscharf sind, werden die Beschnittmarken nicht ordnungsgeman
ausgewertet.

CutStudio/Plug-In fiir lllustrator

Diese Software muss installiert werden.
= “Installieren des lllustrator-Plug-Ins’, S. 42

Material

Fir unser Beispiel wahlen wir einen A4-Bogen.
= “Materialwahl fiir das Drucken und Ausschneiden’, S. 95
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Beispieldatei

Offnen Sie die “Sample.bmp”-Datei im “CutStudio”-Installationsordner (in der Regel im Programmordner auf
der Festplatte “C").
= “Die Beispieldateien sind unauffindbar”, S. 177

Schritt 1: Einstellen des Druck- und Schneidegebiets

Arbeitsweise

o Starten Sie lllustrator und legen Sie eine neue Datei an.
Stellen Sie die Zeichenflache ein.

9 Klicken Sie im “Window"”-Menii auf [Extensions] und anschlieBend auf [Cut-
StudioPlugin].

MNew Window

Arrange

Workspace

[v] control CutStudioPlugln

Es erscheint die “Roland CutStudio”-Palette.

Roland CutStudic

OutputAll Lines
preview. = Update

Auto Update
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72

@ Kilicken Sie in der Palette auf 3],

Die Zeichenflache wird mit Beschnittmarken versehen.
File Edit O t  Effe Help [ ER4

LI : [+ 5ot round [

Untitied-1* @ 100% K/Preview) x

BNABP A

b,

LN

SN

Roland CutStudio

|

OutputAll Lines

preview: | Update

¥ Auto Update

@ Kilicken Sie auf B= und [Crop-marks].

Roland CutStudic
Fand Suistudia I Crop-marks... I

Preference...

Help...

Cutput All Lines

preview. = Update
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@ Wibhlen Sie in der “Type”-Liste [GS-24]. Stellen Sie “Point” auf “4".

Es erscheint folgendes Fenster.

W |6.6929

L |7.8740

¥ 03937

Y | 07874

Hiermit geben Sie die Anzahl der Beschnittmarken an.

(@ stellen Sie die Rinder ein.

= “Rander und Abstand zwischen den Beschnittmarken’, S. 85

Schritt 2: Anordnen der Beispieldatei

Ordnen Sie das Bild innerhalb der Beschnittmarken an.

Das Objekt muss sich in

diesem Gebiet befinden
-
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Schritt 3: Einzeichnen von Schneidebahnen

Arbeitsweise

@) Zeichnen Sie den Schneidepfad.

Legen Sie fiir den Schneidepfad eine neue Ebene an und zeichnen Sie sie anschlie3end ein.

Neu angelegte Ebene

Layer 1

2 Layers

Schneidebahn

@ Speichern Sie die Daten.
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Schritt 4: Starten eines Druckauftrags

Arbeitsweise

@) Laden Sie das Material in den Drucker.
Wie man das Material ladt, entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung des Druckers.

Wenn eine VergréBerung/Verkleinerung eingestellt wurde, miissen Sie sie deaktivieren. Die
Bildgro3e muss 100% betragen.

@ Blenden Sie die Ebene mit dem Schneidepfad aus.

2 Layers

@ Klicken Sie im “File”-Menii auf [Print].
Das Bild wird wie nachstehend gezeigt gedruckt.
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Schritt 5: Laden des bedruckten Materials

Arbeitsweise

0 Suchen Sie die Ursprungsposition auf dem gedruckten Objekt.

N L
[ ®

s )

Ursprung fiir das Ausschneiden \

9 Laden Sie das Material so, dass sich der Ursprung unten links befindet.

Wenn das Material falsch herum geladen wird, entdeckt das Gerat die Beschnittmarken nicht.

RICHTIG FALSCH
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9 Ordnen Sie die Andruckrollen an den gezeigten Stellen an.
@ Ordnen Sie die Andruckrollen auBerhalb der Beschnittmarken an.
@ sorgen Sie dafiir, dass sich sowohl das Material als auch die Andruckrollen in-
nerhalb der Markierungen fiir die Greifflaichen befinden.

e ™
Markierungen
Andruckrolle
71_. Manuelle Ermittlung ._l—I
der Beschnittmarken
e A

@ Ordnen Sie das Material so an, dass der linke Rand parallel zu den Hilfslinien
liegt.

Hilfslinien

Hilfslinien

@ Heben Sie den Einzugshebel an, um das Material festzuklemmen.
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78

(® Driicken Sie den Netzschalter O,

@ Wihlen Sie den Materialtyp.

SELECT SHEET 4
*PIECE o

= "Verwendung von anderem Material’, S. 134

@ Driicken Sie @@,

Jetzt erscheinen im Display die nutzbare Schnittbreite und -lange.

W : 180mm
L :250mm

@) Driicken Sie <> O, um das Material zu bewegen, bis sich die Beschnittmar-
ken iliber dem Messerschutz befinden.

Messerschutz

Beschnittmarken

(® Ordnen Sie die Messerspitze mit in der Mitte der Beschnittmarke
unten links an.
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In folgenden Féllen kdnnen die Beschnittmarken nicht ermittelt werden.

In folgenden Fallen miissen Sie das Material entnehmen und erneut einziehen.
+ Dielinke und rechte Beschnittmarke sind in der Materialtransportrichtung um mehr als 5 Grad versetzt.

«+ Der Versatz zwischen den horizontalen Beschnittmarken betragt mehr als 20mm.

FALSCH

20mm
|~ oder mehr

Messerschutz
N
FALSCH RICHTIG
Abstand zum Messerschutz ist groBer als 15mm Messersdiviz

A J

Beim Drucken kann es vorkommen, dass das Material wellig wird.

Welliges Material (siehe Abbildung) sollten Sie so nicht weiter bearbeiten. Sonst werden die Be-
schnittmarken ndmlich nicht erkannt. Eventuell kdnnen Sie dann versuchen, das Material zu glétten,
bevor Sie es in den GS-24 laden.

Materia!

Matarial
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Schritt 6: Anwahl des Ausrichtungsverfahrens (Sensor Mode)

Das Gerat enthalt einen Sensor, der die Positionen der Beschnittmarken ermittelt.
Arbeitsweise

@) Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

UNSETUP 4«3
o

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

CROP MARK « 3
<SENSOR MODE> 4

@ wibhlen Sie mit “SENSOR MODE”.

CROP MARK <«
*SENSOR MODE o

@ Wibhlen Sie mit @ die Einstellung.
Driicken Sie , um zur angezeigten Display-Seite zurlickzukehren.

Schritt 7: Ausschneiden (Sensor Mode)

Arbeitsweise

0 Blenden Sie die Ebene mit dem Schneidepfad ein.

Schauen Sie nach, ob der gewtinschte Schneidepfad im Vorschaufenster angezeigt wird.

@ Klicken Sie in der“Roland CutStudio”-Palette auf [Output Current Layer] und
anschlie8end auf [Update].

Schauen Sie nach, ob der gewtinschte Schneidepfad im Vorschaufenster angezeigt wird.
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Roland CutStudio

Output All Lines

preview. | Update

T Auto Update

@ Kilicken Sie auf N

Roland CutStudio

Drucken und Ausschneiden (lllustrator)

“CutStudio” wird hochgefahren und die Schneidedaten werden zu “CutStudio” Gbertragen.

ile Edit View Format Object Help

x

<
Cursor: 192.8, -2.4 mm

Grid: 5,5 mm

O & B [ T & k O 0
New Open Save  Import | Cutting Redo cut Copy  Past

N

Q

A

{mm}

O

(8}

Yo

M

~

L]
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O Klicken Sie in “CutStudio” auf <. -,
Es erscheint folgendes Fenster.

Pricker iy
Farne: L

Slatus: Ready

Pot: il

[ Sedect Cut Colod

Ovedsp Cuttig Machine seliings w

Cutting Conditions

Praiforated Cutting Conditions

@ Kilicken Sie auf [OK].

Die Schneidedaten werden zum Gerat Gibertragen. Wenn das Gerat die Daten empfangt, ermittelt der

Sensor zunéchst die Positionen der Beschnittmarken. AnschlieBend beginnt der Schneideauftrag.
= “Die Beschnittmarken werden nicht erkannt’, S. 181

Falls der Sensor die Beschnittmarken nicht erkennt

Wenn der Sensor die Beschnittmarken nicht erkennt, erscheint folgende Meldung. Falls diese Mel-
dungen bei lhnen erscheint, fahren Sie fort mit“Die Beschnittmarken werden nicht erkannt”, S. 181.

Wenn das Problem damit nicht geldst werden kann, siehe “Ausschneiden im Tool-Modus (1)’ S. 91,
um die Positionen im Tool-Modus einzustellen.

SET TO
<TOOL MODE>

(® Entnehmen Sie das ausgeschnittene Material.
Entnehmen Sie das Material, um den Schneidevorgang zu beenden.
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Automatische/manuelle Ermittlung der Beschnittmarken

Automatische Erkennung der Beschnittmarken

Die Beschnittmarken werden beim Drucken angebracht und vom Gerét fiir die Positionsjustierung ver-
wendet. Wenn sich das Gerat an Beschnittmarken orientieren kann, ermittelt es die Schneideposition quasi

automatisch.
- \ /I_

Beschnittmarken

RN

Wann sollte man 4 Beschnittmarken statt 3 verwenden?

In den meisten Fallen sollten 4 Beschnittmarken verwendet werden. 3 Beschnittmarken reichen fiir den
Tool-Modus nicht aus.

= “Anwahl von 3 oder 4 Beschnittmarken’, S. 89

Auswertbare Beschnittmarken

Der Sensor dieses Gerats wertet nur die Punkte der Beschnittmarken aus.
Durchmesser: 10mm

Farbe: Schwarz

Manche Drucker verwenden ein Verfahren, das die Auswertung von Beschnittmarken stark
erschwert.

Einstellen der Rdander und des Abstands zwischen den Beschnittmarken

Bedenken Sie, dass man fiir jedes Objekt einen Rand lassen muss. Die Beschnittmarken diirfen sich nicht
aufBlerhalb dieses Randes befinden.
= “Bei Verwendung von ‘CutStudio”, S. 85

= “Bei Verwendung von lllustrator”, S. 42
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Automatische/manuelle Ermittlung der Beschnittmarken

Manuelle Ermittlung der Beschnittmarken

Wenn die Beschnittmarken nicht automatisch ermittelt werden kdnnen, orientiert sich das Gerat an den
Ecken (die hier und da“Tool Marks” genannt werden). Bei Verwendung von “CutStudio” zum Drucken, wer-
den auBler den Punkten auch die Ecken gedruckt.

SET TO
<TOOL MODE>

“ -

Beschnittmarken

RN
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Automatische/manuelle Ermittlung der Beschnittmarken

Rander und Abstand zwischen den Beschnittmarken

Hier erfahren Sie, wie man die Rander und den Abstand zwischen den Beschnittmarken einstellt. Bedenken
Sie, dass man fiir jedes Objekt einen Rand lassen muss. Die Beschnittmarken dirfen sich nicht auBBerhalb
dieses Randes befinden.

Bei Verwendung von ‘CutStudio’

M argins
Top 2.2047

Bottorn | 07874

Left 0.3937
Right 0.3937

Crop marks

Layout Paints | 4

Fit into shared area for cutting and printing

inch
inch
inch

inch

W |1.9685 Bl [ Fine adjustment [ —{—|¢
| [1.9685 inch

Set up the printer...

Printing Setup “

+
|J = LTD[J

|

=

1
— -1 Battam
—— i — T

Left Right

Cancel

Beschnittmarken (Layout Points): 3

GroRe Rander und Beschnittmarken

A4 hoch Oben: 56mm, Unten: 20mm, Links: 15mm, Rechts: 15mm
W: 170mm, L: 210mm

A4 quer Oben: 60mm, Unten: 20mm, Links: 30mm, Rechts: 17mm
q W: 240mm, L: 120mm

A3 hoch Oben: 60mm, Unten: 20mm, Links: 30mm, Rechts: 17mm
W:240mm, L: 330mm

A3 quer Oben: 62mm, Unten: 20mm, Links: 15mm, Rechts: 15mm
q W: 380mm, L: 205mm

B4 hoch Oben: 59mm, Unten: 20mm, Links: 15mm, Rechts: 17mm
W:215mm, L: 275mm

B4 quer Oben: 57mm, Unten: 20mm, Links: 15mm, Rechts: 14mm
a W: 325mm, L: 170mm

4. Drucken & Schneiden
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Automatische/manuelle Ermittlung der Beschnittmarken

Beschnittmarken (Layout Points): 4

Grol3e Rander und Beschnittmarken

A4 hoch Oben: 56mm, Unten: 20mm, Links: 10mm, Rechts: 10mm
W: 170mm, L: 200mm

A4 quer Oben: 59mm, Unten: 20mm, Links: 30mm, Rechts: 16mm
q W: 230mm, L: 110mm

A3 hoch Oben: 59mm, Unten: 20mm, Links: 30mm, Rechts: 16mm
W:230mm, L: 320mm

A3 quer Oben: 6Tmm, Unten: 20mm, Links: 15mm, Rechts: 14mm
a W:370mm, L: 195mm

B4 hoch Oben: 58mm, Unten: 20mm, Links: 15mm, Rechts: 16mm
W:205mm, L: 265mm

B4 quer Oben: 56mm, Unten: 20mm, Links: 14mm, Rechts: 14mm
q W: 315mm, L: 160mm

* Flr groBBe Objekte (bzw. langes Material) sollten der linke und rechte Rand mindestens 25mm breit

sein.

Wenn Sie Material mit einem Format groBer als A4 verwenden, das hier oben nicht erwéahnt
wird, missen Sie die Werte anhand der folgenden Grafik eingeben.

1500mm oder weniger

Links
10mm oder
mehr

(Beschnittmarken) L

Innerhalb dieses Bereichs diirfen sich ausschliellich die

Beschnittmarken befinden. AuSerdem muss der Bereich
sauber sein.

Schneidegebiet

" d

—— (Beschnittmarken) W ———————— =

o

Yy

A
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Materialbreite -

A

Oben
30mm oder mehr

Unten
30mm oder mehr

Rechts
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mehr




Automatische/manuelle Ermittlung der Beschnittmarken

Bei Verwendung von ‘lllustrator’

Crop-marks
Type: | Gs-24 [+] Point: [4 [~]
L in { - &
L
L @
- B "]
T [ —
e
X
| ok || cancel |

* Fur groBBe Objekte (bzw. langes Material) sollten der linke und rechte Rand mindestens 25mm breit
sein.

Beschnittmarken (Layout Points): 3

GroBe Rander und Beschnittmarken

X: 15mm, Y: 20mm

A4 hoch W:170mm, L: 210mm
A4 quer X:30mm, Y: 20mm

q W: 240mm, L: 120mm
X:30mm, Y: 20mm

A3 hoch W: 240mm, L: 330mm
A3 quer X:15mm, Y: 20mm

q W: 380mm, L: 205mm
X:15mm, Y: 20mm

B4 hoch W:215mm, L: 275mm
B4 auer X:15mm, Y: 20mm

q W:325mm, L: 170mm
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Automatische/manuelle Ermittlung der Beschnittmarken

Beschnittmarken (Layout Points): 4

Grol3e

Rander und Beschnittmarken

A4 hoch

X:10 mm, Y: 20 mm
W: 170 mm, L: 200 mm

A4 quer

X:30 mm, Y: 20 mm
W:230 mm, L: 110 mm

A3 hoch

X:30 mm, Y: 20 mm
W: 230 mm, L: 320 mm

A3 quer

X: 15 mm,Y: 20 mm
W:370 mm, L: 195 mm

B4 hoch

X: 15 mm,Y: 20 mm
W: 205 mm, L: 265 mm

B4 quer

X:15 mm, Y: 20 mm
W:315 mm, L: 160 mm

Wenn Sie Material mit einem Format groBer als A4 verwenden, das hier oben nicht erwahnt
wird, missen Sie die Werte anhand der folgenden Grafik eingeben.

1500mm oder weniger

Links
10mm oder
mehr

88

(Beschnittmarken) L

Innerhalb dieses Bereichs dirfen sich ausschliellich die

Beschnittmarken befinden. AuSerdem muss der Bereich

’_sauber sein.

Schneidegebiet

L

o d

}————— (Beschnittmarken) W —————

o

A
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Oben
30mm oder mehr

Unten
30mm oder mehr
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10mm oder
mehr




Automatische/manuelle Ermittlung der Beschnittmarken

Anwahl von 3 oder 4 Beschnittmarken

In den meisten Fallen sollten 4 Beschnittmarken verwendet werden.

| = o 4 =¥ E )
L Cpen. Bl Irngxnt; Lty Frint

M

T WA Beschnittmarke

afis :
L -

A

O

o

i

ol Druckbereich

MM

a4
t :

Anwahl von 3 Beschnittmarken

CutStudio

Arbeitsweise

@ Klicken Sie im “File”-Menii auf [Printing Setup].
i

File | Edit View Format Object He

MNew... Ctrl+N
Open... Ctrl+O |
Save Ctrl+5 |
Save As...

Import...

Scanner v |
Cutting... Ctrl+P
Cutting Preview

Cutting Setup...

Print & Cut

Print...

Printing Setup...

Print Preview

Set up the printer...
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Automatische/manuelle Ermittlung der Beschnittmarken

@ Wibhlen Sie in der “Layout Points”-Liste “3".

| Fit into shared area for cutting and printing |

Marging

inch
inch

Crop marks

. el [ Fine adjustment

L 25

inch Adijust...

Lapout Paints

Set up the printer.... ok

| | Cancel

@ Kilicken Sie auf [OK].

Uberpriifen Sie nach Einstellen der Werte, ob sich die Beschnittmarken innerhalb des Druckbereichs
befinden.

B
@

0 o

= “Rander und Abstand zwischen den Beschnittmarken”, S. 85
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Illustrator

Arbeitsweise

Automatische/manuelle Ermittlung der Beschnittmarken

@ Klicken Sie auf B= und [Crop-marks].

Roland CutStudio

Cutput All Lines

preview: = Update

Help...

I Crop-marks... I

Preference...

9 Wahlen Sie in der “Point”-Liste “3".

Crop-marks
Type: |GS—24 |v FPuoint : 3 -
.
2
)
Ko
L
» P o_
T e et
U
X
oK || Cancel

@ Kilicken Sie auf [OK].

Ausschneiden im Tool-Modus (1)

Wann bené6tigt man den Tool-Modus?

« Wenn die automatische Ermittlung im Sensor-Modus unmaglich ist.

» Wenn man fiir das Drucken und Schneiden keinen Materialtyp angibt.

Bei Verwendung von 3 Beschnittmarken funktioniert der Tool-Modus nicht.

4. Drucken & Schneiden
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Automatische/manuelle Ermittlung der Beschnittmarken

Benotigte Dinge

Marke 3 @ @ Marke 4

@ Eckige Be-

) @ schnittmarke
2 |

Marke 1 (/ Marke 2

Passwerkzeug Material mit Beschnittmarken

(1) Einlegen des Materials

Bereiten Sie alles fiir den Schneideauftrag vor.
Siehe die Schritte 1 (Laden des Materials) bis 6 (Einstellen des Ursprungs).

<= “Schritt 1: Einlegen des Materials’; S. 16

(2) Anwahl des Tool-Modus’

Arbeitsweise

@) Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

UNSETUP 43
Jd

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

CROP MARK s
<SENSOR MODE> 4

@) Driicken Sie .

CROP MARK Ll
*SENSOR MODE

<*»

T

@ Wibhlen Sie mit “TOOL MODE".

CROP MARK <«
<TOOL MODE> 4

@ Driicken Sie @@,

CROP MARK <4
*TOOL MODE o

14
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Automatische/manuelle Ermittlung der Beschnittmarken

Ausschneiden im Tool-Modus (2)
Jetzt kdnnen wir den Abgleich vornehmen und die Schneidedaten senden.
Arbeitsweise

0 Starten Sie die Dateniibertragung des Computers.

9 Im Display erscheint jetzt die abgebildete Meldung.

REPLACE TOOL
<QuIT » MENU> d

@ Entfernen Sie die Messereinheit und installieren Sie das Passwerkzeug.
Das Passwerkzeug muss genau wie die Messereinheit installiert werden.

= “Schritt 4: Installieren der Cutter-Einheit”, S. 24

@ Driicken Sie nach dem Einbau @,

Das Passwerkzeug fahrt zur Beschnittmarke unten links und die nachstehende Meldung erscheint
im Display.

SET MARK 1

(RETURN » MENU ) J

@ Fiihren Sie das Werkzeug mit zur Beschnittmarke 1.

Driicken Sie das Passwerkzeug behutsam hinunter, um zu tberprifen, ob es sich an der richtigen

Stelle befindet.

Muss die rot markierte Stelle
berdhren.

4. Drucken & Schneiden
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Automatische/manuelle Ermittlung der Beschnittmarken

(® Driicken Sie @@,

Das Passwerkzeug fahrt zur Beschnittmarke unten rechts und die nachstehende Meldung erscheint
im Display.

SET MARK 2

(RETURN » MENU ) d

= “Wiederholen des Positionsabgleichs”, S. 95

0 Fiihren Sie das Werkzeug zur Beschnittmarke 2.

3 L
[ L

@ @

@ Driicken Sie @@,

Das Passwerkzeug fahrt zur Beschnittmarke oben links und die nachstehende Meldung erscheint

im Display.
SET MARK 3
(RETURN » MENU) o

@ Sorgen Sie dafiir, dass es sich auch dort an der richtigen Stelle befindet.

@ Fiihren Sie jetzt den Abgleich mit der Beschnittmarke 4 durch und driicken
Sie @®
Im Display erscheint die abgebildete Meldung.

REPLACE WITH BLADE
(RETURN » MENU)
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Automatische/manuelle Ermittlung der Beschnittmarken

) Bauen Sie das Passwerkzeug aus und die Messereinheit wieder ein.

(P Driicken Sie @@,

COMPLETE » ENTER
QuIT » MENU

(P) Driicken Sie @@,

Das Gerat schneidet das Objekt nun aus.

Wiederholen des Positionsabgleichs
Wenn man wahrend des Abgleichs die Taste driickt, erscheint wieder die vorige Seite und der
Abgleich kann wiederholt werden.

Materialwahl fiir das Drucken und Ausschneiden

Verwenden Sie Material mit einem Tragermaterial, das von einem Laserdrucker nicht beschadigt wird.

Material selbst
Laserdrucker Diinnes Papier, gestrichenes Papier und PET (Polyethylenterephthalat)
Inkjet-Drucker Diinnes und gestrichenes Papier
Farben Weil3

* Bei bestimmte Materialtypen (z.B. glanzendes Material oder Material mit einer Laminatschicht) kdnnen
die Beschnittmarken nicht automatisch ermittelt werden.

Wenn diese automatische Erkennung unmoglich ist, miissen die Beschnittmarken von Hand er-

mittelt werden.
= “Ausschneiden im Tool-Modus (1) S. 91
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Drucken und Ausschneiden (manueller Betrieb)

Drucken und Ausschneiden

Wenn Sie ‘CutStudio’ und lllustrator lieber nicht verwenden, kénnen Sie mit einem anderen Programm
drucken und ausschneiden. Um sich mit der Arbeitsweise vertraut zu machen, drucken und schneiden Sie
am besten zunachst die Beispieldatei aus.

Was Sie auBBer dem Gerat noch benétigen

TEE———
JE A4
Drucker Material (210 x 298mm) Beispieldatei

Benotigter Drucker

Verwenden Sie einen Laser- oder Inkjet-Drucker mit einer Auflésung von 720dpi oder mehr.

Geeignete Materialsorten

= “Materialwahl fiir das Drucken und Ausschneiden”, S. 95

Beispieldatei

Offnen Sie die “Sample.bmp”-Datei im “CutStudio”-Installationsordner (in der Regel im Programmordner auf
der Festplatte “C").
= “Die Beispieldateien sind unauffindbar’, S. 177
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Drucken und Ausschneiden (manueller Betrieb)

Schritt 1: Vorbereiten der Beschnittmarken

Bereiten Sie mit Ihrem Grafikprogramm Beschnittmarken vor

Bedenken Sie, dass man fir jedes Objekt einen Rand lassen muss. Die Beschnittmarken diirfen sich nicht
auBerhalb dieses Randes befinden.

= “Automatische/manuelle Ermittlung der Beschnittmarken’, S. 83

Arbeitsweise

@) Zeichnen Sie die Beschnittmarken
Die genaue Form der Beschnittmarken ist unerheblich. Sie sollten aber auf jeden Fall Ecken haben,
um einen zuverldssigen Bezugspunkt zu bieten.

| L

@ stellen Sie die Rinder ein.
Fir groBRe Objekte (bzw. langes Material) sollten der linke und rechte Rand mindestens 25mm breit
sein.

10~25mm oder mehr

ey

| 30mm oder mehr

1

!

| 30mm oder mehr

f
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Drucken und Ausschneiden (manueller Betrieb)

@ Notieren Sie sich den Abstand zwischen den Mittelpunkten der Beschnitt-
marken (“WIDTH” und “LENGTH").

Diese Werte missen Sie namlich spater eingeben.

WIDTH

HIONT1

Q Zeichnen Sie die Grafik im Schneidegebiet (innerhalb der Beschnittmarken).

- L | L

Schneidegebiet * E
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Drucken und Ausschneiden (manueller Betrieb)

Schritt 2: Starten eines Druckauftrags

Laden Sie das Material in den Drucker.
Wie man das Material ladt, entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung des Druckers.

* Wenn eine VergroBerung/Verkleinerung eingestellt wurde, miissen Sie sie deaktivieren. Die Bildgro3e
muss 100% betragen.

Schritt 3: Laden des bedruckten Materials

Ziehen Sie Material ein.
Siehe “Schritt 5: Laden des bedruckten Materials”, S. 76.

o —
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Drucken und Ausschneiden (manueller Betrieb)

Schritt 4: Anwahl des Ausrichtungsverfahrens (Manual)

Siehe “Mendustruktur”, S. 204, um alle erforderlichen Schritte durchzuftihren.

1. Anwahl des Manual-Modus’

@) Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

UNSETUP 4«3
d

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

CROP MARK «3
<SENSOR MODE> 4

@) Driicken Sie .

CROP MARK « 3
*SENSOR MODE o

@ wihlen Sie mit CA> “MANUAL".

CROP MARK «
<MANUAL>

@ Driicken Sie @@,

CROP MARK 4
*MANUAL o

12

(@ Driicken Sie zwei Mal .

MANUAL «
*BASIC SETTING o
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2. Geben Sie den Abstand zwischen den Beschnittmarken ein.

Siehe die in 1.3 notierten Werte.

WIDTH

€ Springen Sie mit zur nichsten Seite.

WIDTH 160
*160mm

4

A
v

o

Drucken und Ausschneiden (manueller Betrieb)

@ Driicken Sie und geben Sie die Breite zwischen den Beschnittmarken

ein.

WIDTH 160
*180mm

14

@) Bestitigen Sie mit @ ,

WIDTH 180

4

-
v

»

@ Driicken Sie 0 0,

LENGTH 200
*200mm

4

rS
v

o

@ Geben Sie die Lange zwischen den Beschnittmarken ein.

LENGTH 200
*230mm

4

A
v

o

4. Drucken & Schneiden
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Drucken und Ausschneiden (manueller Betrieb)

(© Bestitigen Sie mit @@,
LENGTH 230 R

v

»

3. Eingabe des ‘Offset’-Werts

€ Driicken Sie O T,
OFFSET W 05 s

v

*0.5mm d

@ Driicken Sie @, um den Versatz in der Breite zwischen dem Schneide-
und Druckursprung einzustellen.

In der Regel handelt es sich hoffentlich um “Omm”.

OFFSET W 0.5 %

v

*0.0mm <J

@) Bestitigen Sie mit @,
OFFSET W 0 4«3

v

@ Driicken Sie 0> o,
OFFSET L 05 K

v

*0.5mm d

@ Driicken Sie @, um den Versatz in der Linge zwischen dem Schneide-
und Druckursprung einzustellen.

In der Regel handelt es sich hoffentlich um “Omm”.

OFFSET L 0.5 «*

v

*0.0mm <J

(@ Bestitigen Sie mit @,
OFFSET L 0 43

v
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Drucken und Ausschneiden (manueller Betrieb)

Schritt 5: Ausschneiden im Manual-Modus

Siehe “Mendustruktur”, S. 204, um alle erforderlichen Schritte durchzuftihren.

Arbeitsweise

€ wibhlen Sie mit “4-POINT START".

Wenn es nur 3 Beschnittmarken gibt, miissen Sie “3-POINT START” wahlen. Es erscheint folgendes
Fenster.

MANUAL 4
4-POINT START 4J

L1 4

@ Driicken Sie @@,
Es erscheint folgendes Fenster.

REPLACE TOOL
<QuIT » MENU> o

@ Driicken Sie @@,

@ Wiederholen Sie die Schritte 3~12.

= “Ausschneiden im Tool-Modus (2) S. 93

@ Wenn folgende Meldung angezeigt wird, konnen Sie die Dateniibertragung

des Computers starten.
Wenn das Geréat die Daten empféngt, beginnt der Schneideauftrag.

OUTPUT DATA

= “Die Beschnittmarken werden nicht erkannt”, S. 181
(® Entnehmen Sie das ausgeschnittene Material.

Entnehmen Sie das Material, um den Schneidevorgang zu beenden.
= “Schritt 9: Entnahme des Materials”, S. 39
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5. Ausschneiden perforierter Linien

Ausschneiden perforierter Linien 106
Arbeitsweise fir das Ausschneiden perforierter Linien 106
Schritt 1: Vorbereitung fiir das Ausschneiden 106
Schritt 2: Vorbereiten des Perforationsschneidepfads 106
Schritt 3: Einstellen der Schneideparameter fiir perforierte Linien 108
Schritt 4: Ausschneiden perforierter Linien 110
Ausgabe perforierter Linien mit lllustrator (CS5 und neuer) 111
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Ausschneiden perforierter Linien

Arbeitsweise fiir das Ausschneiden perforierter Linien

Dieses Gerat kann auch Material ohne Trager (z.B. gestrichenes Papier) ausschneiden. Das ist praktisch fur
POP-Anzeigen, Karten und andere Werbetrager.

_

Schritt 1: Vorbereitung fiir das Ausschneiden

Bereiten Sie alles fiir den Schneideauftrag vor.
Fihren Sie “Schritt 1: Einlegen des Materials”, S. 16 bis “Schritt 7-1: Vorbereiten der Schneidedaten’,
S.29 aus.

Schritt 2: Vorbereiten des Perforationsschneidepfads

Arbeitsweise

@ Erstellen Sie eine Form oder ein vergleichbares Objekt.
In diesem Beispiel wollen wir die nachstehend gezeigte Form anlegen.

& . LR - =Ea

106 5. Ausschneiden perforierter Linien



Ausschneiden perforierter Linien

@ Klicken Sie auf ---.
Objekte mit perforierten Linien werden rot angezeigt.
[ e ey - oEN

Klicken Sie im File-Menu auf [Preference]. Das Preference-Dialogfenster erscheint. Dort kdnnen
Sie die gewiinschte Farbe flir perforierte Linien einstellen.

Loschen der perforierten Linien

Arbeitsweise

o Wihlen Sie mitdem X -Werkzeug die Form, deren perforierte Linie Sie nicht
benoétigen.

@ Klicken Sie auf ],

Der Schneidepfad wird schwarz dargestellt.
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Ausschneiden perforierter Linien

Schritt 3: Einstellen der Schneideparameter fiir perforierte Linien

Arbeitsweise

€ Klicken Sie im “File”-Menii auf [Cutting Setup].

File |[Edit View Format Object He

New... Ctrl+MN
Open... Ctrl+ O
Save Ctrl+5
Save As...

Import...

Scanner 3
Cutting... Ctrl+P
Cutting Preview

Cutting Setup...

Print 8 Cut

Print...

Printing Setup...

Print Preview

Printer name: Roland GS-24

Printer
Namet)  [Ssna’sl 2n v Praperty
Status: Ready
Type: g g
Part =
Cornment
Media Size
U wan
S dth{/]

Fotate: | None v

Cutting Conditions

[ Use cutting conditions of machine

Cutting force: o
Cutting spesd: crvsec
Blade offset inch Giet from Machine

inch
00197 inch
af Get from Machine

Perforation length:
Half-cut length:

Half-cut farce:
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Ausschneiden perforierter Linien

Q Demarkieren Sie das “Use perforated cutting conditions of machine”-Kast-

chen.
Cutting farce: al af
Cutting spesd 20 omisec
Blade offset 0.0038 inch Gt from Machine

Jetzt kdnnen Sie selbst Werte eingeben.

@ Geben Sie die Werte fiir die Schneideparameter ein.
Perforation Length/Half-cut Length

' ™
—— Parbassied Cuding Condtions
/" \ Jza parfeamec oustng condoars o reschine
] . [ ——— 05 inzn
\_— Perforation length - SIS o
] l Haltoud lnicm 1 o Gl hom Mackes
\ ~—— Half-cut length
‘\ ’, (103 Cancel
"
A vy

* Hiermit kann der halbe Auflagedruck an den Papiertyp angepasst werden.

« Perforation length > Half-cut length

Paiforated Cutling Candiions
Use parforated cutling condtions of machine

Pefaraiion krgth 1 noh

Half-cut length: 0.2 nch

« Perforation length= Half-cut length

Perioated Cuttng Conditions
[_]Use periorated cutting condiions of machine

Pesloestion length:

Haltcut length

« Perforation length < Half-cut length

Pesfceated Culing Condilions

Pesforation length

Hail-eut lsrgih 1 inch

@ Klicken Sie auf [OK].
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Ausschneiden perforierter Linien

Schritt 4: Ausschneiden perforierter Linien

Arbeitsweise

@ Klicken Sie auf =

File Edit View Format

Object Help

O B A = =

MNew Open Save Import Cutting

Es erscheint folgendes Fenster. Wahlen Sie in der Liste den Perforationstyp.

Poinier

M FRoland (35 24
Stebus. Heady

Pt USB0S

[ Sefact Cut Color

Ovedsp Culling. | Machine )

Quaiy. Mazhire:

Euting Conions * All: Ausgabe der Schneidepfade und der perforierten Linien
g lerce * Cutlines Only: Ausgabe der Schneidepfade.

* Perforated Cut Lines Only: Ausgabe der perforierten Linien.

Peifosalec Culting Concitions

Cut Lines Ony
Ferforsted Cul Lines Oni

@ Kilicken Sie auf [OK].

Der Schneidevorgang beginnt.

Andern der Schneideparameter fiir perforierte Linien

Wenn das Ergebnis nicht ganz tiberzeugt, kdnnen Sie die Einstellungen nachbessern
= “Optimieren der Schneideparameter’, S. 142
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Ausschneiden perforierter Linien

Ausgabe perforierter Linien mit lllustrator (CS5 und neuer)

* Die Abbildungen zeigen zwar Beispiele von lllustrator CC, aber die Bedienung ist fiir alle Versionen gleich.

Bevor Sie weitermachen, missen Sie das Plug-In fir lllustrator installieren.

= “Installieren des Illustrator-Plug-Ins’, S. 42
Arbeitsweise

@) Legen eine neue Datei an und erstellen Sie einen Entwurf (oder éffnen Sie
eine existierende Datei).
In diesem Beispiel wollen wir das nachstehend gezeigte Objekt anlegen.
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Ausschneiden perforierter Linien

@ Klicken Sie im “Window”-Menii auf [Extensions] und anschlieBend auf
[CutStudioPlugin].

Es erscheint die “Roland CutStudio”-Palette.

Roland CutStudic

OutputAll Lines
preview. | Update

Auto Update

@ Wibhlen Sie das Objekt, das Sie mit einer perforierten Linie versehen mdchten.
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Ausschneiden perforierter Linien

@ Klicken Sie auf [

Roland CutStudio

Output All Lines

@ Wibhlen Sie [Output Perforated Cut Lines].

44 X

Roland CutStudio

Output Perforated ... -
OutputAll Lines

Output Selected Lines

Output Current Layer
OutputMarkedLines |}
Cutput Perforated Cut LineI

- -

(® Markieren Sie in der“Roland CutStudio”-Palette das“Auto Update”-Késtchen.

Schauen Sie nach, ob der gewtinschte Schneidepfad im Vorschaufenster angezeigt wird.

Roland CutStudio

Output Perforated ...
OutputAll Lines

Output Selected Lines

Cutput Current Layer
OutputMarkedLines |}
Cutput Perforated Cut LineI
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Ausschneiden perforierter Linien

@ Kiicken Sie auf £l

“CutStudio” wird hochgefahren und die Daten werden zu “CutStudio” Gibertragen.
Die Ausgabedaten werden immer beim Ursprung von “CutStudio” angeordnet — wo sich das Objekt
in lllustrator befindet, ist demnach unerheblich. (Daten mit Beschnittmarken werden ignoriert.)

File  Edit Miew Format Object Help

UE:EE‘E’T|‘)
New Open Swe  Impem | Cumting  Punt Unde

.

Fa

P
1~

¢ | k O B
i dg Cut opy Paitn

f

(M2 %000 PAx

Curtar 2781, 1158 mm  Center: 30.7, 30.7 mem Size 614, 614 mm Grid: 5,5 mm 100%

© Schneiden Sie das Objekt aus.

= “Schritt 8: Ausflihren eines Schneideauftrags’, S. 37
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6. Segmentierte Ausgabe

Segmentierte Ausgabe 116
Was versteht man unter Segmentierung? 116
Schritt 1: Festlegen der Ausgabegréie 117
Schritt 2: Einlegen des Materials 118
Schritt 3: Einstellungen fiir die segmentierte Ausgabe 118
Schritt 4: Erstellen von Buchstaben und Formen 122
Schritt 5: Vorschau 123
Schritt 6: Ausschneiden 124
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Segmentierte Ausgabe

Was versteht man unter Segmentierung?

Objekte, die viel zu grof3 sind fiir das Gerat, kann man in mehrere Segmente unterteilen, die dann der Reihe
nach ausgegeben werden.

Segmentierte Objekte kdnnen nur ausgeschnitten werden.

‘Inner Margin’-Funktion

+ Ohne Innenrand: Spalt zwischen den Réndern

=)

+ Mit Innenrand: Kein Spalt zwischen den Réandern

Inner margin

—

1 Af
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Segmentierte Ausgabe

Schritt 1: Festlegen der Ausgabegrofle

Die grundlegende Arbeitsweise fiir ssgmentierte Objekte wird anhand eines Beispiels gezeigt. Bitte flihren
Sie alle erwdhnten Schritte aus.

Vorstellung

In diesem Beispiel legen wir ein Objekt mit folgenden Abmessungen an.

17

— = —)p 1000mm

>50mm 550mm 1000mm

Behalten Sie immer die schlussendlichen Abmessungen im Auge, damit am Ende auch alles
passt.

Arbeitsweise

ﬂ Legen Sie Ausgabegrofle fest.

1000mm

Y

r's

1000mm
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Segmentierte Ausgabe

9 Ermitteln Sie die Abmessungen des gewiinschten Materials.

550mm

550mm

Schritt 2: Einlegen des Materials

Laden Sie das Material, das ausgeschnitten werden soll. Fithren Sie die Schritte

1~6 (weiter unten) aus.
= “Schritt 1: Einlegen des Materials’; S. 16

Schritt 3: Einstellungen fiir die segmentierte Ausgabe

Arbeitsweise
@) starten Sie ‘CutStudio’

@ Klicken Sie im “File”-Menii auf [Tiling].

-

File | Edit  View Format Object He

New... Crl+M
Open... Ctrl+0
Save Ctrl+5

Save As...

Impaort...

Scanner 3
Cutting... Ctrl+P
Cutting Preview

Cutting Setup...

Print & Cut

Print...

Printing Setup...

Print Preview

Set up the printer...
Preferences...

Recent File

Exit
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Segmentierte Ausgabe

Es erscheint folgendes Fenster.

Segment size Overall size

e e

@ Kilicken Sie auf [Change Size].

x

[ Tiled Dutput

Horizontal 1

Werhical 1

Irier Margin(d] 5 mm
Segment Size Overal Size
widh 982 width 9842
Length 1600 mm Length 1600 rrn
———

@ Kilicken Sie auf [Get from Machine].
Das Schneidegebiet wird automatisch berechnet. Klicken Sie danach auf [OK].

- X

Size | Seftings | Options
~Cutting Area

Width : 550.0 ::I mm
Length: [5500 | mm

Get from Machine

Unit
& Milimeters

© Inches
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Segmentierte Ausgabe

Die Segmentabmessungen werden aktualisiert.
S w  E

[ Tiled Dutput

Horizontal 1

Wertical 1

Irner Margini@] & i

Segment Size Overall Size

Width | 550 m it 550

mm

Length mm

Length

— p—

o[

@ Markieren Sie das “Tiled Output”-Kastchen und geben Sie die Anzahl der
Segmente ein.

Die Gesamtgrofe wird automatisch berechnet. Klicken Sie auf [OK].

> 8 [¥] Tiled Output

Horizontal

| |
] i@ 5 m

Vertical

Segment Size Overall Size

Width mm widh (10385
Length mm Length 1035 rrn
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Segmentierte Ausgabe

(O Geben Sie einen Wert fiir den Innenrand (Inner Margin) ein.

Der “Overall Size”-Wert muss groer sein als der in Schritt 1 festgelegte Wert.
= "Inner Margin’-Funktion’, S. 116

Segment Size

whidth i
Length mm

Tiled Qutput

Horizontal
Wertical

1 , 7 3 e g | e Maonl) m

Overall Size

Wwiidth mm
Length rrn

Change Size.

Cancel

Das Dokument wird angezeigt. Die Segmentrander werden selbst angezeigt, wenn man keinen

Innenrand einstellt.

Bin [t Jaw Fomat Qoan tek
1 =]

Hew Open Save mpen

‘M IR0 00* 0 Alel

L 5 ¢
iy P P

Und

Overall size: Length

6. Segmentierte Ausgabe
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Segmentierte Ausgabe

Schritt 4: Erstellen von Buchstaben und Formen

Geben Sie den gewiinschten Text ein und legen Sie bei Bedarf Formen an.
In diesem Beispiel wollen wir den nachstehend gezeigten Text eingeben.

Curnan 10916, 160.4 s Gt 5 %
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Schritt 5: Vorschau

Klicken Sie im “File”-Menii auf [Cutting Preview].

Segmentierte Ausgabe

Klicken Sie auf [Next Page], um sich die Segmente in der Ausgabereihenfolge anschauen zu kénnen.

[ Bri_ | |HetPags Fosfoee |TwwPags | Bomp | Zoome | Qs

Schneidereihenfolge

6. Segmentierte Ausgabe
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Segmentierte Ausgabe

Schritt 6: Ausschneiden

Arbeitsweise

Laden Sie Material in das Gerat.

@ Kiicken Sie auf =

File Edit View Format Object Help

O B A = =

MNew Open Save Import Cutting

@ Kilicken Sie auf [OK].

Page1 (1/4)
Please load sheet,
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Segmentierte Ausgabe

Der Schneidevorgang beginnt. Am Ende eines Schneidevorgangs erscheint folgendes Fenster.

Page2 (2/4)
Please load sheet.

Cancel

@ Entnehmen Sie das Material.

= “Schritt 9: Entnahme des Materials”, S. 39

@ Laden Sie neues Material und klicken Sie auf [OK].

= “Schritt 1: Einlegen des Materials”, S. 16

Page3 (3/4)
Please load sheet.

Cancel

Der Schneidevorgang beginnt.

(® Wiederholen Sie Schritt 3 und 4.

Hiermit legen Sie die restlichen Segmente an.

0 Fiigen Sie die Segmente zu einem Objekt zusammen.
Fligen Sie die Segmente so unsichtbar wie moglich zusammen.

-------------- o

ssssssssssssshssssssasssaaas
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7. Andere Funktionen

Einstellen der Display-Sprache

Anwahl der Sprache

Einstellen der MaB3einheiten

Aufrufen der Werksvorgaben

Selbstdiagnose des Geréts (Self Test)

Andern des Display-Kontrasts

Schneller Transport des Schneidewagens

Mehrmalige Ausgabe desselben Objekts
REPLOT

Schritt 1: Vorbereiten des Geréts fir die Auftragswiederholung

Schritt 2: Wiederholen des Schneideauftrags

Verwendung von anderem Material

Verwendung von Materialbogen

Verwendung von Rollenmaterial

Verwendung von Material mit Transportperforationen

Arbeiten mit Rollenmaterial (1)

Arbeiten mit Rollenmaterial (2)

Arbeiten mit Rollenmaterial (3) (Materialtransport)

Arbeiten mit minimalem Materialverschnitt
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131

131

132
132
132
133
134
134
134
134
135
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138
139
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Einstellen der Display-Sprache

Anwahl der Sprache

Arbeitsweise

@ Halten Sie @ gedriickt, wihrend Sie den Netzschalter O betitigen.

LANG. ENGLISH
*ENGLISH

@ Wihlen Sie mit die gewiinschte Sprache.

LANG. ENGLISH
*ENGLISH

@) Bestitigen Sie die Einstellung mit @&,

Einstellen der MaBeinheiten

Auch die MaBeinheit kann gewahlt werden.

Arbeitsweise

Laden Sie zuerst Material in das Gerat.

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

UNSETUP 4%
d

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

OTHERS 4«3
4

@) Driicken Sie .,
Im Display erscheint die abgebildete Meldung.

UNIT mm 43
*mm d

@ Wihlen Sie mit die Einheit.

Es konnen Millimeter oder Zoll gewahlt werden.
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Einstellen der Display-Sprache

@ Bestitigen Sie die Einstellung mit @,
Driicken Sie , um zur angezeigten Display-Seite zurlickzukehren.

W XXX mm
L : XXX mm

Aufrufen der Werksvorgaben

Mit dieser Funktion rufen Sie wieder die Vorgaben auf. Die Sprache dndert sich dabei allerdings nicht.

Arbeitsweise

Laden Sie zuerst Material in das Gerat.

@) Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

UNSETUP 4«3
o

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

OTHERS « 3
4

@) Driicken Sie ®,
Im Display erscheint die abgebildete Meldung.

FACTORY DEFAULT |
*PRESET o

@ Bestitigen Sie mit @@,

Es erscheint wieder die unten gezeigte Display-Seite.
SELECT SHEET s
*ROLL oJ
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Einstellen der Display-Sprache

Selbstdiagnose des Gerits (Self Test)

Bei Bedarf kann der GS-24 eine Statuskontrolle durchfiihren. Nutzen Sie diese Funktion, wenn Sie den Eindruck
haben, dass sich der GS-24 nicht erwartungsgemaR verhdlt. Fiir diese Selbstdiagnose bendtigen Sie keinen
Computer. Wenn auch die Selbstdiagnose nicht funktioniert, ist das Gerat eventuell defekt. Wenden Sie sich
an lhren Roland DG-Héndler.

Arbeitsweise

Laden Sie zuerst Material in das Gerat.

@) Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

UNSETUP 4«3
o

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

OTHERS « 3
4

@ Driicken Sie D,

SELF TEST 4«3
J

@ Driicken Sie @,

Wenn die nachstehende Form ausgeschnitten wird, ist alles in Ordnung.
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Einstellen der Display-Sprache

Andern des Display-Kontrasts

Arbeitsweise

Laden Sie zuerst Material in das Gerat.

o Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

UNSETUP 4«3
o

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

OTHERS «3
4

@) Driicken Sie .

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

CONTRAST 5 «s
»

@ Driicken Sie .

( Andern Sie den Display-Kontrast mit @,

CONTRAST 5 «s
*3 ’J

Einstellbereich: 1~5

@ Driicken Sie @@,

Schneller Transport des Schneidewagens
Driicken Sie , um den Schneidewagen zu bewegen. Driicken Sie , um das Material zu

transportieren.

Diese Funktion kann nur verwendet werden, wenn die entsprechende Display-Seite
angezeigt wird.

Driicken Sie und eine Cursortaste (= ) gleichzeitig.
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Mehrmalige Ausgabe desselben Objekts

REPLOT

Bereits empfangene Daten konnen fiir die Ausgabe identischer Objekte verwendet werden. Fiir die Wieder-
holung eines Auftrags steht die “REPLOT”-Funktion zur Verfligung.

Das Gerat puffert alle Daten, die es zwischen der Einrichtungsphase und deren Beendigung empfangt.
Die Daten werden selbst im Falle eines Einrichtungsabbruchs nicht geldscht.

Wenn Sie die Einrichtung danach erneut aufrufen, wird der Puffer geléscht. Sendet der Computer zu
diesem Zeitpunkt bereits neue Daten, werden diese gepuffert.

Beim Ausschalten des Geréts wird der Datenpuffer geldscht.

Wenn der Puffer mehr als 2MB an Daten enthalt, kann der letzte Auftrag nicht wiederholt werden. Wenn

Sie “REPLOT" trotzdem zu starten versuchen, wird die Meldung “DATA OVERFLOW" angezeigt. Wenn der
Puffer leer ist, erscheint bei Anwahl von “REPLOT"” die Meldung “NO DATA".

Schritt 1: Vorbereiten des Gerits fiir die Auftragswiederholung

Zunachst muss man den Datenpuffer [6schen und die fiir den Auftrag notwendigen Daten zum Gerét liber-
tragen.

Arbeitsweise

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

UNSETUP 4%
o

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

REPLOT « s
<DATA EXISTS> 4

Wenn “NO DATA” angezeigt wird, gehen Sie zu Schritt 6.

@) Driicken Sie ©.

REPLOT 4«
*START o

@ Wihlen Sie mit “CLEAR".

REPLOT «s
*CLEAR o

@ Driicken Sie @@,

132

Die Daten werden geldscht.

REPLOT 4«
<NO DATA>
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Mehrmalige Ausgabe desselben Objekts

@ Starten Sie die Dateniibertragung des Computers.

Schritt 2: Wiederholen des Schneideauftrags

Arbeitsweise

@) Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

UNSETUP 4«3
o

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

REPLOT «3
<DATA EXISTS> »

@ Driicken Sie .

REPLOT <
*START ¢

<*»

@ Driicken Sie @@,

Es erscheint wieder die unten gezeigte Display-Seite und der Schneideauftrag wird wiederholt.

20cm/s
50gf 0.250mm ZA
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Verwendung von anderem Material

Verwendung von Materialbogen

Bitte verwenden Sie nur Materialbdgen, die mindestens 70mm ldnger sind als die vertikale Objektgrofe.
Dieser Rand ist notwendig, um sicherzustellen, dass die Andruckrollen das Material wahrend des Transports

zuverldssig halten.

In der Abbildung werden die minimalen RandgréBen an der Vorder- und Riickseite des Materials gezeigt.

~

50mm Andruckrolle

oder mehr
!
I
i
i Transportrichtung
|

Do oger TETTT

mehr ke

= “Schritt 1: Einlegen des Materials”, S. 16

Verwendung von Rollenmaterial

AVORS|C HT Laden Sie niemals Material mit einem Gewicht von mehr als 5kg.
Das Gerét ist nicht fiir schweres Material ausgelegt und konnte umkippen. Anderer-
seits kdnnte das Material auf den Boden fallen.
Flr Materialrollen muss ein Rollensockel verwendet werden. Wenn Sie keinen Rollensockel besitzen, sollten
Sie ein Materialstiick mit den notwendigen Abmessungen von der Rolle abtrennen und wie einen Bogen
verwenden.
= “Arbeiten mit Rollenmaterial (1)’ S. 135

Verwendung von Material mit Transportperforationen

“Kettenmaterial”ist links und rechts mit Transportperforationen versehen. Im Sinne eines optimalen Transports
durfen sich die Andruckrollen niemals auf den Perforationen befinden. Laden Sie solches Material wie in der

Abbildung gezeigt.

000000000
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Verwendung von anderem Material

Arbeiten mit Rollenmaterial (1)

/A\VORSICHT Eine Materialrolle wiegt +5kg.

Seien Sie vorsichtig, um Verletzungen zu vermeiden.

&VO RSICHT Laden Sie niemals Material mit einem Gewicht von mehr als 5kg.
Das Gerét ist nicht fir schweres Material ausgelegt und kénnte umkippen. Anderer-
seits konnte das Material auf den Boden fallen.
Fur Materialrollen bendétigen Sie einen geeigneten Sockel.
= “Wenn Sie keinen Sockel verwenden’, S. 137

Rollensockel

Arbeitsweise

0 Senken Sie den Einzugshebel ab.
Einzugshebel

@) Befestigen Sie den Rollensockel am Geriit.
Heben Sie das Gerat behutsam an.

In die Kerbe einpassen.
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Verwendung von anderem Material

/A\VORSICHT Laden Sie das Material ordnungsgemag.

Sonst kénnte die Rolle namlich fallen und schwere Verletzungen verursachen.

@ Ziehen Sie Material ein.

<= “Ladepositionen des Materials”, S. 156

I‘]ﬁlhmmmmmlmﬂl |||'||||||ﬂ||||ﬂ|||||l|l

Wickeln Sie etwas mehr Material ab, als Sie fiir den anstehenden Schneideauftrag
bendstigen. Es sollte auf der Abrollseite leicht locker sitzen.

Wenn das Material zu fest sitzt, kann es nicht ordnungsgeman transportiert werden.

RICHTIG FALSCH

9 Schieben Sie die Andruckrollen zu den Materialrandern, aber so, dass sie sich
uber den Greifflichen befinden.
Ordnen Sie die Andruckrollen so an, dass sie sich mindestens 25mm vom linken und rechten Rand
entfernt befinden.

25mm oder mehr I 25mm oder mehr
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Verwendung von anderem Material

@ Ordnen Sie das Material so an, dass der linke Rand parallel zu den Hilfslinien
liegt.

Hilfslinien

Hilfslinien

(® Heben Sie den Einzugshebel an.

Damit ist das Material arretiert.

Wenn Sie keinen Sockel verwenden

Wenn Sie keinen Rollensockel besitzen, miissen Sie die benétigte Materialldange von der Rolle abtrennen.

Arbeiten mit Rollenmaterial (2)

Sorgen Sie dafiir, dass das Gerat die Daten des Computers empfangt.

Arbeitsweise

o Driicken Sie den Netzschalter d).

= “Das Gerat funktioniert nicht’, S. 174
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Verwendung von anderem Material

Es erscheint folgendes Fenster.

SELECT SHEET 4
*ROLL <J

Stellen Sie “SELECT SHEET” auf “EDGE".

Wenn man“SELECT SHEET” auf “EDGE” stellt, wird beim Laden des Materials automatisch ein Rand
von 25mm an der Materialoberseite vorgesehen.

@ Driicken Sie @@,
Der Schneidewagen fahrt zum linken Rand. Jetzt erscheinen im Display die nutzbare Schnittbreite
und -ldnge.
W : 250 mm

@ Sobald das Gerat anhdlt, miissen Sie liberpriifen, ob das Material noch festsitzt.
= “Wenn sich das Material lockert’; S. 139

Arbeiten mit Rollenmaterial (3) (Materialtransport)

Befolgen Sie alle Aufforderungen zu einem Materialtransport. Wenn das Material vor Starten des Schneideauf-
trags nicht abgewickelt wird, ldsst die Schneidequalitdt wahrscheinlich zu wiinschen brig. Schlimmstenfalls
kénnten sogar das Gerdt und/oder das Material beschadigt werden.

Material, das abgewickelt werden muss

Rollenmaterial und Materialbdgen mit einer Ldnge von mehr als 1,6m.
= “Wenn sich das Material lockert; S. 139

Arbeitsweise

@) Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

UNSETUP 4«3
J

@ Springen Sie mit zur nichsten Seite.
CONDITION *

@) Driicken Sie &> T,
Im Display erscheint die abgebildete Meldung.

AREA 1.0m « s
4
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Verwendung von anderem Material

@ Driicken Sie =,

@ Geben Sie mit die benétigte Materialléinge ein.

Geben Sie am besten immer £0,2m mehr ein, als tatsachlich benétigt werden.

AREA 1.0m 4«3
*0.5m J

(@ Driicken Sie @@,

Das Material wird um die eingestellte Lange nach vorne transportiert, danach sofort zurlickgezogen
und wieder aufi ewickelt.
Driicken Sie , um zur angezeigten Display-Seite zurlickzukehren.

W XXX mm
L : XXX mm

Wenn sich das Material lockert.

Wenn das Material unter den Andruckrollen verrutschtist, miissen Sie die -Taste driicken, um denVorgang
abzubrechen. Laden Sie dann das Material erneut und fangen Sie noch einmal von vorne an.

Arbeiten mit minimalem Materialverschnitt

[ Memo
Einstellen des Ursprungs

Mit den Tasten kann der gewiinschte Ursprung eingestellt werden. Wenn Sie auf dem Material ein
Gebiet wahlen, wo noch nichts ausgeschnitten wurde, kann das Material effizienter genutzt werden.

Arbeitsweise

@) Laden Sie das Material und bereiten Sie es fiir den Schneideauftrag vor.

@ Fiihren Sie den Wagen mit zur Stelle, die Sie als Ursprung

definieren mochten.

© 0
]
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Verwendung von anderem Material

@) Fiihren Sie die Messermitte zur Position, die Sie als Ursprung definieren
maochten.

Ursprung fur den
Schneidevorgang

ORIGIN

@)

“ORIGIN SET” blinkt im Display.
ORIGIN SET

Wenn folgende Meldung erscheint, ist alles bereit.

W XXX mm
L : XXX mm

Starten Sie die Datenlibertragung des Computers. Das Objekt wird ab dem definierten Ursprung ausge-
schnitten.
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8. Optimieren der Schneidequalitdt/
Verhindern eines Versatzes

Optimieren der Schneideparameter 142
Schneidetest 142
Einstellen des Auflagedrucks 142
Feineinstellung der Schneidetiefe 144
Einstellen der Schneideparameter 145
Speichern der Schneideparameter 149
Laden von Schneideparametern 150
Ausschneiden komplexer Zeichen oder Formen 151
Mehrmaliges Ausschneiden derselben Pfade (Overlap) 152
Verhindern von Zacken (Over Cut) 153
Schneidebedingungen 155
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Schneidetest

= “Schritt 5: Schneidetest”, S. 25

Einstellen des Auflagedrucks

Wenn ein Objekt nicht ordnungsgemaf ausgeschnitten wird (wenn sich die Formen des Schneidetests z.B.
nicht separat I6sen lassen), muss der Auflagedruck optimiert werden.

Arbeitsweise

Laden Sie zuerst Material in das Gerat.

0 Schieben Sie den PEN FORCE-Regler in die Mitte der Skala (auf“0”).

PEN FORCE

:

@ Driicken Sie @@,

‘ FORCE

- @)

J\

0

Der Auflagedruck wird angezeigt.

FORCE 50gf «
*50gf d

@ Andern Sie den Wert mit <O D,

FORCE 50gf «
*60gf J
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@ Bestitigen Sie mit @@,

| ENTER

1=

Feinabstimmen des Auflagedrucks

Nachdem Sie den Auflagedruck im “FORCE"-Meni eingestellt haben, kdnnen Sie ihn mit dem PEN FORCE-
Schieberegler noch nachjustieren. Das ist hilfreich, wenn Sie kurzfristig einen etwas niedrigeren oder héheren
Auflagedruck benétigen.

Einstellbereich: +30gf
* Dies ist nur ein Richtwert. Bei lhnen lauten die Idealeinstellungen eventuell anders.
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Feineinstellung der Schneidetiefe

Bei Material mit dinnem Trager ist es oft notwendig, eine Feineinstellung der Schneidetiefe vorzunehmen,
indem man den Messervorsprung nachjustiert. Der Messervorsprung kann durch Drehen der Cutter-Kappe
gedndert werden.

]

Eine komplette Drehung entspricht

Min.: Omm Max.: 2,5mm einer Anderung um 0,5mm.

Allgemeiner Richtwert fiir den Messervorsprung

Anhand folgender Formel kdnnen Sie den erforderlichen Messervorsprung ungefahr ermitteln.

Messervorsprung= Materialstarke + (Tragerstarke /2)

Der Messervorsprung entspricht

Material ungeféhr der Schneidetiefe.

Halfte der Tragerstarke
Trager
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Optimieren der Schneideparameter

Die allgemeine Arbeitsweise lautet folgendermaf3en. Wahlen Sie unter Schritt 4 die gewiinschten Schneide-

parameter.

Laden Sie zuerst Material in das Gerét.

@) Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

MENU

@)

UNSETUP

<“»

@ Springen Sie mit zur néchsten Seite.

CONDITION

4

A
v

»

@) Driicken Sie =,

@ Wibhlen Sie mit den Parameter, den Sie einstellen moéchten.

SPEED 20cm/s

<

A
v

»

Folgende Aspekte kdnnen eingestellt werden.
= “Einstellen der Schneidequalitat (QUALITY)", S. 146
= “Einstellen des Messerversatzes”, S. 146
= “Drehen des Koordinatensystems (ROTATE), S. 147
= “Erweitern des Schneidegebiets (EXTEND)’, S. 148
= “Transportgeschwindigkeit des Messers (UPSPEED)’, S. 149

q

@ Driicken Sie .

(@ stellen Sie mit den gewiinschten Wert ein.

SPEED 20cm/s
*22cm/s

|

'S
v

o
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@ Driicken Sie @@,

| ENTER

1=

Driicken Sie schlieBlich , um zur angezeigten Display-Seite zurlickzukehren.

W XXX mm
L : XXX'mm

Die vorgenommenen Einstellungen kénnen gespeichert werden.

= “Speichern der Schneideparameter’, S. 149

Einstellen der Schneidequalitdt (QUALITY)

Mit diesem Parameter kann die Schneidequalitat eingestellt werden.
NORMAL

In der Regel sollten Sie sich flr diese Einstellung entscheiden.

HIGH SPEED

Wahlen Sie diese Einstellung, wenn das Objekt schneller fertig sein soll.
HEAVY

Wahlen Sie diese Einstellung fiir schweres Material.

Einstellen des Messerversatzes

Bei Bedarf kann ein Messerversatz eingestellt werden. Der jeweils “richtige”Wert richtet sich nach dem verwen-
deten Messer. Wenn Sie das beiliegende Messer verwenden, brauchen Sie nichts an den Vorgaben zu @ndern.

Messer-
spitze

Messermitte

OFFSET
+ Wird gespeichert: Ja
« Vorgabe: 0.250mm
- Einstellbereich: 0.000~1.000mm (0.025mm-Schritte)
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Drehen des Koordinatensystems (ROTATE)

Mit diesem Parameter kdnnen das Koordinatensystem (und die Objektorientierung) gedreht werden. Wenn
Sie “0deg” (Vorgabe) verwenden, befindet sich der Objektursprung unten links. “90deg” bedeutet, dass sich
der Ursprung unten rechts auf dem Material befindet und dass das Objekt um 90° gedreht wird. Bei Anwabhl
von“90deg” @ndert sich das Koordinatensystem. Die Pfeile zeigen die positive Richtung der X- und Y-Achse an.

Bei Anwahl von “0Odeg”

Bei Anwahl von “90deg”

ROTATE
« Wird gespeichert: Ja
» Vorgabe: 0Odeg
+ Moglichkeiten: 0deg oder 90deg
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Erweitern des Schneidegebiets (EXTEND)

Das Schneidegebiet kann um etwa 20mm erweitert werden.

Bei bestimmten Objekten kdnnten die Andruckrollen Giber den Schneidepfad reiben.

Beispiel: Einstellung Omm — 10mm

EXTEND «3

*10.0mm <J
L T ‘L? '
‘F Schneidegebiet R ’J

200mm

\

¥ T ] ;
‘ Schneidegebiet ‘

220mm

Wenn man “EXTEND” nach dem Laden von Material andert
Der furr “W" angezeigte Wert stimmt nicht mit der Schneidebreite tberein. Im oberen Beispiel wiirde dann
folgende Meldung angezeigt.

W:210 mm
L : XXX'mm

Obwohl das Display “210mm” anzeigt, betragt die Schneidebreite 220mm

[ 210mm
>

220mm
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Wenn man “EXTEND” vor dem Laden des Materials einstellt
Der fuir“W" angezeigte Wert stimmt mit der Schneidebreite tiberein. Im oberen Beispiel wiirde dann folgende
Meldung angezeigt.

W : 220 mm
L : XXX mm
ﬁ 220mm
»
= H
10mm 10mm
X 220mm g
EXTEND

» Wird gespeichert: Ja
« Vorgabe: 0.00mm (aus)
« Einstellbereich: 0.1~10.0mm

Transportgeschwindigkeit des Messers (UPSPEED)

Mit diesem Parameter kann die Geschwindigkeit eingestellt werden, mit der das Messer im angehobenen
Zustand von einer Schneideposition zur ndchsten transportiert wird. Wenn Sie“AUTO”wahlen, wird der”SPEED"-
Wert verwendet. Wenn Sie den “UPSPEED"-Wert erhohen, ist der Auftrag schneller fertig. Bei Verwendung
von besonders diinnem bzw. starkem Material sollte dieser Wert verringert werden, um zu verhindern, dass
Materialteile hochgerissen werden.

UPSPEED
« Wird gespeichert: Ja
+ Vorgabe: AUTO
« Einstellbereich: 10~50cm/s (10cm/s-Schritte), AUTO

Speichern der Schneideparameter

Die aktuellen Schneideparameter kdnnen bei Bedarf gespeichert werden. Hierfiir stehen acht Speicher
(USER 1~USER 8) zur Verfligung. Wenn Sie Daten in einem bereits belegten Speicher sichern, werden dessen
Einstellungen Uberschrieben.

Arbeitsweise

Laden Sie zuerst Material in das Gerét.

@) Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

UNSETUP 4«3
o
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@ Driicken Sie T,

MEMORY 4%
<USER1> 4

@) Driicken Sie >,

SAVE *USER1 «3
50-200.250 <J

Das Display zeigt die Einstellungen von “FORCE’, “SPEED” und “OFFSET” an (von links nach rechts).

@ Wihlen Sie mit den Zielspeicher.

SAVE *USER2 « 3
50 -200.250 s

@ Driicken Sie @@,
Es erscheint folgende Meldung.

SAVE USER2 «3
»

Driicken Sie , um zur angezeigten Display-Seite zurlickzukehren.

W XXX mm
L : XXX mm

Obwohl das Display nicht darauf hinweist, werden auch der “UPSPEED"-Wert
(Transportgeschwindigkeit des angehobenen Messers) und die Schneidequalitdt gespeichert.

Laden von Schneideparametern

Gespeicherte Einstellungen kann man jederzeit wieder laden. Es stehen acht Speicher (USER 1~USER 8) zur Ver-
fiigung. Beim Laden eines solchen Datensatzes werden die bis dahin verwendeten Einstellungen tiberschrieben.
= “Speichern der Schneideparameter’, S. 149

Arbeitsweise

0 Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

UNSETUP «*
d

@ Driicken Sie T,

MEMORY 4
<USER1>

v ¥
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@) Driicken Sie &> o,

SAVE *USER1 « s
50 -200.250 o

@ Wihlen Sie mit den Speicher, dessen Einstellungen Sie laden méch-
ten.

SAVE *USER2 |
50 -200.250 s

<“»

@ Bestitigen Sie mit @,
Driicken Sie , um zur angezeigten Display-Seite zurlickzukehren.

W XXX mm
L : XXX mm

Ausschneiden komplexer Zeichen oder Formen

‘Smoothing’-Funktion

Die “Smoothing”-Funktion sorgt dafiir, dass Kurven runder ausgeschnitten werden.
+ ON
Falls die ausgeschnittenen Kurven etwas grob ausfallen
- OFF

Zum Ausschneiden komplexer Zeichen oder Formen

Arbeitsweise

@) Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

UNSETUP 4«3
o

@ Driicken Sie mehrmals <.

OTHERS « s
»

@) Driicken Sie zwei Mal &

@ Wibhlen Sie mit “ON” oder “OFF".

SMOOTHING LR
*OFF o
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@ Driicken Sie @@,
Driicken Sie , um zur angezeigten Display-Seite zurlickzukehren.

W XXX mm
L : XXX mm

Mehrmaliges Ausschneiden derselben Pfade (Overlap)

Die “Overlap”-Funktion benétigen Sie nur, wenn das Material mit einem Schneidevorgang nicht durchtrennt
werden kann (weil es z.B. zu stark ist).

Arbeitsweise

Laden Sie zuerst Material in das Gerat.

@) Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

UNSETUP 4«3
o

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

OTHERS « 3
4

@) Driicken Sie <=,

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

OVERLAP OFF «s
»

@ Driicken Sie =,

( Wibhlen Sie mit die Anzahl der Wiederholungen.
Einstellbereich: 1~10.

OVERLAP OFF «s
2 A

OVERLAP= 2: Urspriinglicher Schneideauftrag + 2 = Das Objekt wird 3 Mal ausgeschnitten
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@ Driicken Sie @@,

Diese Einstellung wird so lange verwendet, bis Sie sie wieder deaktivieren. Vergessen Sie also
nicht, sie auszuschalten.
Driicken Sie , um zur angezeigten Display-Seite zurlickzukehren.

W XXX mm
L : XXX mm

Verhindern von Zacken (Over Cut)

Diese Funktion sorgt dafiir, dass das Messer am Anfang und Ende einer Linie Tmm weiter schneidet. Damit
erzielt man bei Verwendung von starkem Material oft spitzere Ecken. In der Regel sollte diese Funktion ausge-
schaltet sein. Wahlen Sie “ON" nur, wenn die Ecken wirklich perfekt sein missen. Wenn das Objekt besonders
feine Zeichen und Formen enthilt, kénnte diese Funktion allerdings mehr schaden als nutzen. Wahlen Sie
dann also “OFF".

OFF ON

Arbeitsweise

0 Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

UNSETUP «*
d

9 Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.
OTHERS «*
»

@) Driicken Sie =,

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.
OVERLAP OFF s
3
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@ Driicken Sie .

( Wwihlen Sie mit ° “ON".
OVERLAP OFF «s

v

ON d

@ Driicken Sie @@,

Diese Einstellung wird so lange verwendet, bis Sie sie wieder deaktivieren. Vergessen Sie also
nicht, sie auszuschalten.

Driicken Sie , um zur angezeigten Display-Seite zurlickzukehren.
W XXX 'mm
L : XXX mm

154
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Allgemeine Richtwerte fiir die Schneidebedingungen

Nachstehend finden Sie eine Ubersicht der Schneidebedingungen und der Lebensdauer fiir mehrere Ma-
terialtypen. Bedenken Sie, dass es sich hierbei um Richtwerte handelt, mit denen sich nicht unbedingt ein
optimales Ergebnis erzielen Idsst. Vor wichtigen Auftrdgen sollte immer zuerst ein Scheidetest durchgefiihrt
werden. (Hinweise zum Test finden Sie unter “Schneidetest”, S. 142).

Schneidege-
Messer Material Auﬂa[giiiruck schwindigkeit Mess[fnr\r/ne]rsatz Lebepnic]iauer
g [cm/s]

zEc-uso32 | Allgemeine 30~100 20 0.25 4000
Sign-Folie
Allgemeine 40~100 20 0.25 4000
Sign-Folie

ZEC-U5025 I -
Fluoreszie- 120~200 10 0.25 2500
rende Folie

* Dies ist eine geschatzte Lebensdauer, fir die keine Gewahr gegeben wird.

Wenn selbst bei einem Messerdruck von 50 oder 60gf nicht alle Pfade ausgeschnitten werden,
muss das Messer wahrscheinlich ausgewechselt werden.

= “Verbrauchsglter”, S. 171

Wenn selbst nach Auswechseln des Messers nicht alles ausgeschnitten wird, siehe dann “Bestimmte Partien

werden nicht oder nicht sauber ausgeschnitten’, S. 183.
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Ladepositionen des Materials

Sorgen Sie dafiir, dass sich sowohl das Material als auch die Andruckrollen innerhalb der Markierungen fiir
die Greifflichen befinden.

Die linke Andruckrolle muss sich im gezeigten Gebiet befinden.
Bei Verwendung von Bdgen mit noch anderen Abmessungen muss die linke Andruckrolle verschoben werden.

Rechte Andruckrolle bei 150mm-Bogen

Rechte Andruckrolle bei 305mm-Bogen

Rechte Andruckrolle bei 457mm-Bogen

Rechte Andruckrolle bei
610mm-Bogen

+150mm

A

+306mm

A

+457mm

A

+610mm

A

Andruckrollen und Greifmarkierungen

Markierung

Andruckrolle
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Bei Verwendung von sehr diinnem bzw. starkem Material

Das Gerat enthalt ein Gebladse, mit dem das Material angesaugt wir, um fester zu sitzen. Die optimale Einstellung
hierfir richtet sich nach dem jeweils verwendeten Material.

Arbeitsweise

Laden Sie zuerst Material in das Gerat.

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

UNSETUP 4%
o

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

OTHERS « s
4

@) Driicken Sie .

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

VACUUMFAN AUTO <« %
4

@ Driicken Sie ©.
( Wihlen Sie mit das Luftvolumen.

» 1:Schwach

» 5:Stark

» AUTO: Automatisch

Fur diinnes Material muss die Saugkraft geringer sein.

VACUUMFAN AUTO <« %
*5 o

@ Driicken Sie @,
Driicken Sie , um zur angezeigten Display-Seite zurlickzukehren.

W XXX mm
L : XXX mm
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Verhindern eines Schneidepfadversatzes

Stellen Sie “PRE-FEED” auf “ON’", damit der Materialtransport beim Schneiden automatisch geregelt wird.
Solange dieser Parameter aktiv ist, transportiert das Gerat das Material vor Starten eines Schneideauftrags
erstmal 1 Meter vor und beginnt dann erst zu schneiden (in bestimmten Féllen kann der Vorlauf auch mehr
als Tm betragen).

Wenn das Material bereits mit der “AREA”-Funktion transportiert wurde, erfolgt dieser Vorlauf nicht (selbst
wenn “PRE-FEED” zuvor auf “ON” gestellt wurde).

* Diese greift nur, wenn man als Materialtyp “ROLL" wéhlt.

Arbeitsweise

Laden Sie zuerst Material in das Geréat.

ﬂ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

UNSETUP 4«3
J

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

OTHERS «3
4

@) Driicken Sie .

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

PRE-FEED OFF « 3
4

@ Driicken Sie .
(® Wibhlen Sie mit “ON” oder “OFF".

Materialtransportgeschwindigkeit

PRE-FEED OFF 4«3
*ON d

Wenn die oben abgebildete Meldung angezeigt wird, miissen Sie die
C® Taste zwei Mal driicken, um zu folgender Seite zu gehen.

SPEED 10cm/s 4«3
*10cm/s d
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Stellen Sie mit die Geschwindigkeit ein.
Einstellbereich: 1~10

SPEED 10cm/s « %
*10cm/s d

Driicken Sie @

@ Driicken Sie @@,
Driicken Sie , um zur angezeigten Display-Seite zurlickzukehren.

W XXX mm
L : XXX'mm

Nachjustieren der Schneideposition

Wenn der Schneidepfad nicht genau lber dem gedruckten Objekt liegt (siehe die Abbildung), kann man
entweder die Druck- oder die Schneideposition korrigieren. Hier wird erklart, wie man die Schneideposition

korrigiert.
<= “Nachjustieren der Druckposition”, S. 162
| L
. . """ Versatz des Schneidepfads
— Eigentliche Schneideposition
7 .I’

“CROP - L/W"-Werte

Einstellbereich: -25mm~25mm
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Um den Schneidepfad 0,5mm weiter nach links zu riicken, miissen Sie“W” einstellen

"""" Versatz des Schneidepfads

Eigentliche Schneideposition

0,5mm

*CROP-L 0.000
CROP - W -0.500

*CROP -L -0.500
CROP - W 0.000

Um den Schneidepfad 0,7mm weiter hoch und 0,5mm weiter nach rechts zu riicken,
miissen Sie “W"” und “L” einstellen

*CROP- L 0.500
CROP - W 0.700
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1. Einstellen des‘CROP - -Werts

Laden Sie zuerst Material in das Gerat.

@) Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

UNSETUP 4«3
o

@ Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

OTHERS «3
»

@) Driicken Sie =,

0 Driicken Sie wiederholt, bis die abgebildete Display-Seite erscheint.

CROP ADJ. «s
»

@ Driicken Sie zwei Mal <.
Es erscheint folgende Meldung. Geben Sie zuerst den “CROP - L"-Wert ein.

CROP - L 0.000 «*
*0.250 J

(@ stellen Sie mit den gewiinschten Wert ein.

Siehe auch die Hinweise zum Einstellen von “CROP - L/W” weiter oben.

@ Driicken Sie @@,
Es erscheint folgende Meldung.

CROP ADJ. « 3
CLOP-L 0.250 4

2. Einstellen des‘CROP - W’-Werts

€ Driicken Sie T,
Es erscheint folgende Meldung. Stellen Sie den “CROP - W”-Wert ein.

CROP ADJ. « s
CLOP - W 0.000 »

@ Driicken Sie =,
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@) stellen Sie mit den gewiinschten Wert ein.

CROP ADJ. « s
CLOP - W 0.250 4

@ Driicken Sie @@,
Driicken Sie schlieBlich , um zur angezeigten Display-Seite zurlickzukehren.

W XXX mm
L : XXX mm

@ starten Sie die Dateniibertragung des Computers.
Wiederholen Sie den Schneideauftrag, um zu tiberpriifen, ob das gedruckte Objekt und der Schnei-
depfad jetzt wohl deckungsgleich sind.

Nachjustieren der Druckposition

Wenn der Schneidepfad nicht genau Giber dem gedruckten Objekt liegt (siehe die Abbildung), kann man ent-
weder die Druck- oder die Schneideposition korrigieren. Hier wird erklart, wie man die Druckposition korrigiert.
= “Nachjustieren der Schneideposition’, S. 159

| (1
. . Versatz des Schneidepfads
— Eigentliche Schneideposition
K .I’
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Arbeitsweise

€ Klicken Sie im “File”-Menii von “CutStudio” auf [Printing Setup].

File | Edit View Format Object He
New... Ctrl+N
Open... Ctrl+0
Save Ctrl+S
Save As...

Import..

Scanner 3

Cutting... Ctrl+P
Cutting Preview

Cutting Setup...

Print & Cut

Print...
| I Printing Setup... I

Print Preview

9 Markieren Sie “Fine adjustment” und klicken Sie auf [Adjust].

| Fit inta shared area for cutting and printing |

darginz

Bottom
Left
FRight

Crop marks

wi 1HBES ey [#]Fine adjustment
L 13685 inch Adjust...
Layout Foints

Set up the printer.. ak | | Cancel
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Das “Crop Mark Adjustment”-Dialogfenster erscheint.

Crop Mark Adjustment E

w 19685 | e

L 19685 | jnch

——e Basex 01989 | jnghy

BaseY 01989 | jnch

Ok Cancel

9 Orientieren Sie sich wahrend der Korrektur an einer Linie oder einem Punkt

164

in der Nahe des Ursprungs.

Stellen Sie den “Base X"- und “Base Y”-Wert so ein, dass der Versatz verschwindet und klicken Sie
auf [OK].

Den “W”- und “L"-Wert sollten Sie vorerst nicht andern.

Normalerweise sind diese
Rander deckungsgleich.

=T Schneidepfad

— Druckposition

;! @

Ursprung

Die Schneideposition befindet sich zu weit links oder rechts

Andern Sie den “Base X"-Wert. Wenn sich die Schneideposition zu weit rechts befindet, muss der
Wert erhoht werden. Befindet sie sich zu weit links, muss der Wert verringert werden. In unserem
Beispiel oben muss der“Base X"-Wert erh6ht werden.

Die Schneideposition ist zu hoch oder zu niedrig

Andern Sie den “Base Y”-Wert. Wenn sich die Schneideposition zu weit oben befindet, muss der
Wert erhoht werden. Befindet sie sich zu weit unten, muss der Wert verringert werden. In unserem
Beispiel oben muss der “Base Y”-Wert erhoht werden.

Wenn sich der Schneidepfad selbst nach einer Korrektur von“Base X" oder “Base Y"relativ weit vom
Ursprung entfernt befindet (siehe unten), liegt das eventuell an einem Versatz der Beschnittmarken
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Verhindern und Korrigieren eines Schneidepfadversatzes

im Verhaltnis zu den Werten“W”und“L". Das kann daran liegen, dass das Material nach dem Drucken
geschrumpft ist bzw. sich gedehnt hat. Fahren Sie fort mit Schritt 4.

9 ®

Nur das Gebiet ausgehend
vom Ursprung ist versetzt.

Schneidepfad

vl T Druckposition
b [ |
T t >

Ursprung W
Tatsachlicher “W"- und “l"-Abstand

Q Stellen Sie “W” und “L” im “Crop Mark Adjustment”-Dialogfenster ein (siehe

unten), um den Versatz zu korrigieren.
Hierbei handelt es sich nur um Richtwerte. Eine wirklich optimale Einstellung kann nur in mehreren

Versuchen wirklich zuverldssig ermittelt werden.

Bevor Sie die Einstellung andern, miissen Sie Gberpriifen, ob “Base X" und “Base Y” anhand
einer Linie oder eines Punktes in der Ndhe des Ursprungs korrigiert wurden. Wenn das nicht
der Fall ist, fiihrt die “Korrektur” in Schritt 3 beim Andern von “W” und “L” zu einem Versatz.

Der Schneidepfad ist vom Ursprung aus grof3er
Das kann daran liegen, dass der Abstand zwischen den Beschnittmarken groBer ist als in den Ein-
stellungen. Dann missen Sie flr “W” und “L" gréBere Werte wahlen.

Schneidepfad

——|— Druckposition

Ursprung
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Verhindern und Korrigieren eines Schneidepfadversatzes

Der Schneidepfad ist vom Ursprung aus kleiner
Das kann daran liegen, dass der Abstand zwischen den Beschnittmarken kleiner ist als in den Ein-
stellungen. Dann missen Sie fir “W” und “L" kleinere Werte wahlen.

Schneidepfad
I_ Druckposition
Ursprung

Die im “Crop Mark Adjustment”-Dialogfenster eingegebenen Werte werden nur verwendet,
wenn “Fine adjustment”im “Printing Setup”-Dialogfenster aktiv ist. Wenn man “Fine
adjustment” deaktiviert bzw. die “W”- und “L’-Einstellung von “Crop marks” andert, werden alle

eingegebenen Werte geldscht.

Falls der Sensor die Beschnittmarken nicht erkennt

Wenn der Sensor die Beschnittmarken nicht erkennt, erscheint folgende Meldung. Siehe
“Ausschneiden im Tool-Modus (1) S. 91, um die Positionen im Tool-Modus einzustellen.

SET TO
<TOOL MODE>
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Reinigung

Eine optimale Schneidequalitat ist nur moglich, wenn das Gerédt sauber ist. Das Gerat muss regelmafig ge-
sdubert werden.
= “Reinigen der Messerkappe”, S. 168

AVORSlCHT Fiihren Sie nur die ausdriicklich erwdhnten Arbeitsgdnge aus. Beriihren Sie
niemals Gerdtepartien, die nicht erwdhnt werden.
Sonst kénnte sich das Gerét plotzlich in Bewegung setzen und Sie verletzen.

AVORSlCHT Verwenden Sie niemals Benzin, Alkohol, Verdiinner oder andere entziindbare
Flissigkeiten.
Sonst besteht ndmlich Brandgefahr.

Reinigen des Gerdtes

Benotigte Dinge

- Ein mit Wasser befeuchtetes (aber nicht nasses) Tuch

Schalten Sie das Gerdt vor der Reinigung aus.

( A
) : Andruckrollen
Senken Sie den Einzugs- ) o .
Wischen Sie die Andruckrollen regelmafig sauber.
hebel ab. .
Anzeige
— '_:‘_ Vorsichtig mit einem
f weichen trockenen Tuch
o) abwischen.
O
\ J

Greifflichen
Entfernen Sie alle Materialreste usw. mit
einer Blrste. Verwenden Sie niemals eine
Metallbirste.

Reinigen der Messerkappe

Wenn sich in der Kappe Materialteilchen und/oder Staub angesammelt haben, miissen Sie diese entfernen.
Wenn die Kappe der Messereinheit Fremdkorper enthalt, dreht sie sich nicht mehr richtig und beeintrachtigt
dann die Schneidequalitét.

Losen
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Auswechseln des Messers

Wenn das Messer stumpf oder beschadigt ist, missen Sie die beiliegende Ersatzklinge einbauen.
= “Verbrauchsgdter”, S. 171

&VORS|CHT Fiihren Sie nur die ausdriicklich erwdhnten Arbeitsgdnge aus. Beriihren Sie
niemals Gerdtepartien, die nicht erwdahnt werden.
Sonst konnte sich das Gerét plotzlich in Bewegung setzen und Sie verletzen.

Procedure

Entfernen Sie vor dem Messerwechsel das Material.

0 Holen Sie die Messereinheit aus dem Wagen.

Messereinheit

AVO RSICHT Beriihren Sie das Messer niemals mit den Fingern.
Sonst besteht ndmlich Verletzungsgefahr.

@ Entnehmen Sie das alte Messer.

Altes Messer
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Auswechseln des Messers

@ Setzen Sie ein neues Messer ein.

A

Neues Messer

Nach erfolgreicher Installation

@ Installieren Sie die Cutter-Einheit.

‘ : RICHTIG

| sy
\ |l:@lj

FALSCH

|téji

<= “Schritt 4: Installieren der Cutter-Einheit”, S. 24
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Verbrauchsgiiter

Verbrauchsgiiter

Verbrauchsgiiter kbnnen Sie entweder auf der Roland DG-Website (http://www.rolanddg.com/) oder bei lhrem
Roland DG-Héndler kaufen.

Messer

Messer

In folgende Féllen ist das Messer abgenutzt. Ersetzen Sie es dann durch ein neues.
« Die Messerspitze ist abgebrochen
« Der Auflagedruck wurde bereits auf 50~60gf erhoht, aber bestimmte Partien werden immer noch nicht
ausgeschnitten.
- Die Objekte werden unsauberer ausgeschnitten als bisher.
« Beim Ausschneiden kleiner Kurven 16st sich das Material vom Trager.

Ein Messer, das schon eine ganze Weile verwendet wird oder zum Ausschneiden von hartem Material verwendet
wurde, hat eine ungleichmaBige Schneidefléche. Damit konnen keine sauberen Schnitte mehr durchgefiihrt
werden - ersetzen Sie es also.

= “Auswechseln des Messers’, S. 169

Messereinheit

Messereinheit

Nach Andern des Messervorsprungs reibt die Kappe beim Schneiden eventuell iiber das Material. Dabei nutzt
sich die Kappe ab. Wenn die Kappe verschlissen ist, kann der Messervorsprung nur noch sehr ungenau ein-
gestellt werden - und das beeintrachtigt die Schneidequalitat. Dann muss die gesamte Messereinheit ersetzt
werden. Nach einer Weile nutzt sich das Kugellager, welches das Messer abstlitzt, ab. Das fiihrt dazu, dass sich
das Messer nicht mehr schnell genug drehen kann. Wenn Sie eine solche Messereinheit weiterhin verwenden,
kann das Messer nicht mehr sauber ausschneiden. Wenn Ecken und/oder Kurven nicht mehr sauber oder
nur noch bruchstiickweise ausgeschnitten werden, siehe“Reinigen der Messerkappe”, S. 168, um die Kappe zu
reinigen. Wenn auch das nichts hilft, muss die gesamte Messereinheit ersetzt werden.

Messerschutz

Wenn der Messervorsprung oder der Auflagedruck falsch eingestellt sind, konnte das Messer auch den Trager
durchtrennen und den Messerschutz beschadigen. Jede Bertihrung des Messers mit dem Messerschutz flihrt
zufalschen Bewegungen (und Kratzer auf dem Messerschutz). Nach und nach verformt sich die Oberflache des
Messerschutzes. Dann muss der Messerschutz ersetzt werden. Wenden Sie sich an Ihren Roland DG-Handler.
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Das Gerat funktioniert nicht

Haben Sie die Kabel ordnungsgemaf angeschlossen?

Uberpriifen Sie, ob das Netz- und USB-Kabel (Verbindung mit dem Computer) richtig angeschlossen sind.

Ist das Gerat ausgeschaltet?

Schalten Sie das Gerat ein.

Kann das Gerit Daten empfangen?

Solange das Display folgende Meldung anzeigt, fiihrt es die eingehenden Befehle nicht aus. Geben Sie an,
welches Material Sie verwenden, driicken Sie die -Taste und machen Sie das Gerdt empfangsbereit.

SELECT SHEET s
*ROLL ¢J

Stimmen die Einstellungen der Software?

Wahlen Sie den geeigneten Treiber fiir das Gerat. Wie man das macht, entnehmen Sie bitte der Bedienungs-
anleitung der Software.

Wenn das Gerit selbst nach der Korrektur noch nicht funktioniert

Fuhren Sie eine Selbstdiagnose aus. Wenn auch die Selbstdiagnose nicht funktioniert, ist das Gerat eventuell
defekt. Wenden Sie sich an Ihren Roland DG-Handler.
= "“Selbstdiagnose des Gerits (Self Test)", S. 130
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Sie verwenden Bogenmaterial, aber ‘PIECE’ kann nicht gewahlt werden

Ist das Material langer als 1,6m?

Wenn Sie einen Materialbogen mit einer Linge von mehr als 1,6m mit“PIECE”anmelden, geht das Gerat davon
aus, dass es sich um eine Materialrolle handelt.
= “2.Einfache Schneideauftrage”, S. 15
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Anlegen oder Importieren von Daten

Andern der Helligkeit eines Bildes beim Abgleich

Die Helligkeit von Bildern, die man in “CutStudio” importiert, kann gedndert werden.

Procedure
€ Klicken Sie im “File”-Menii auf [Preferences].

9 Geben Sieim“Ilmage Darkness”-Feld des “General”-Reiters den gewiinschten
Wert ein.

Einstellbereich: 1~100%

Preferences u
Cc-lors Grid Curve

Unit Wiew
(@) Milimeter Image Darness |50
lnch Standard Toolbar Text
Text
Fort

T Arial v ABC

H j _I Text Height

(®) Baseline
20

mm () Descender line

@ Klicken Sie auf [OK].

lllustrator-Daten konnen nicht importiert werden

Haben Sie die Datei im Al 8.0- oder EPS 8.0-Format gespeichert?

“CutStudio” kann nur lllustrator-Dateien importieren, die im Al 8.0- oder EPS 8.0-Format gespeichert wurden

Wenn Sie mit einer neueren Version arbeiten, miissen Sie die Dateien also herunterwandeln.
= "Von‘CutStudio’ unterstiitzte Dateiformate”, S. 58
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Anlegen oder Importieren von Daten

Die Beispieldateien sind unauffindbar

Wo befinden sich die Beispieldateien?

Offnen Sie die “Sample.bmp”-Datei im “CutStudio”-Installationsordner (in der Regel im Programmordner auf
der Festplatte “C").

Ist der Computer so eingestellt, dass unsichtbare Ordner nicht angezeigt werden?

Bei bestimmten Computereinstellungen ist die Beispieldatei eventuell unsichtbar. Wenn Sie die Beispieldatei
nicht finden, miissen Sie auf lhrem Computer folgende Anderung vornehmen.

Windows 8/8.1

Procedure

@ Klicken Sie auf den Explorer.

Klicken Sie auf den Ordner unten links auf dem Schreibtisch.

Es erscheint folgende Meldung.

@ Klicken Sie auf den [Ansicht]-Reiter.

DOl I =
Computer View
[ ) - =
B = W
- = g -
Properties Access Map network Add a network  Of
media ~ drive ~ location

@ Markieren Sie das “Ausgeblendete Elemente”-Kastchen.

|:| Item check boxes

File name extensions
Hidden items
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Anlegen oder Importieren von Daten

Windows Vista/7
Procedure
@ Klicken Sie im “Start”-Menii auf [Computer].

9 Klicken Sie im “Organisieren”-Menii auf [Ordner- und Suchoptionen].

1 » Libraries »

Organize » New library

Cut

Copy
Paste

Unde
Redo

Select all

Layout 3

Folder and search cptions

7 Delete
Rename
Remove properties

Properties

Close

Es erscheint folgende Meldung.

.
Folder Options g

Gereral | View | Search

Browse folders
@ Dpen each folder in the same window!

() Open each folder in its own window

Click tems as follows
() Single-click to open an item {poirt to select)
j Underine icon titles consistent with my browser
@ Underine icon titles only when | point &t them
(@ Double-click to open an item {single<click to select)

Navigation pane
4 ) [C]Show all folders
bl [C] Automatically expand to currert folder

Bestore Defaults

How do | change folder options ?

[ ok [ Cancel Apply
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Anlegen oder Importieren von Daten

0 Klicken Sie auf das [Ansicht]-Register und dann auf [Ausgeblendete Dateien,
Ordner und Laufwerke anzeigen].

r B
Folder Options ﬁ
Generdl | View | Bearch

Folder views
You can apply the view (such as Details or lcons) that
you are using for this folder to all folders of this type.

[ pplytoFoiders | | Reset Foiders

Advanced settings:

Files and Folders

[] Always show icons, never thumbnails
[ Mways show menus

Display file icon on thumbnails E
Display file size information in folder tips

[] Display the full path in the title bar (Classic theme only) |

| »

Show hidden files, folders, and drives

Hide empty drives in the Computer folder
Hide extensions for known file types
Hide protected operating system files (Recommended) =

Restore Defaults

OK [ Cancel || foply

@ Kilicken Sie auf [OK].

10.Im Falle einer Fehlermeldung 179



Beim Schneiden rutscht das Material unter den Andruckrollen weg

Haben Sie den Einzugshebel abgesenkt?

Wenn ja, wird das Material nicht fest genug gehalten. Uberpriifen Sie, ob sich die Andruckrollen iiber dem
Material (aber nahe an den Randern) befinden und heben Sie den Einzugshebel an.

Lauft das Material parallel zu den Hilfslinien?

Wenn der vordere Materialrand schief abgeschnitten wurde, miissen Sie das korrigieren: auch er muss beim
Einziehen parallel zu den Hilfslinien laufen.

i

“Ladepositionen des Materials”, S. 156

StoBt das Material wahrend des Schneidevorgangs irgendwo an?

Die Materialrander diirfen wahrend des Schneidevorgangs auf keinen Fall die Innenflachen des Geréts bertihren.
Jede Beriihrung kann zu Schaden am Material und zu Transportbehinderungen fiihren.

Haben Sie den Materiatransport vor Starten des Auftrags iiberpriift?

Wenn das Material vor Starten des Schneideauftrags nicht abgewickelt wird, lasst die Schneidequalitdt wahr-
scheinlich zu wiinschen tbrig. Schlimmstenfalls kénnten sogar das Gerdt und/oder das Material beschadigt
werden.

= “Arbeiten mit Rollenmaterial (3) (Materialtransport)’, S. 138

Steht das Gerit in der direkten Sonne oder unter einer stark leuchtenden Lampe?

Stellen Sie das Geréat an einen Ort, wo es sich nicht im direkten Licht befindet.
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Die Beschnittmarken werden nicht erkannt

Wenn Beschnittmarken nicht erkannt werden, erscheint eine Fehlermeldung und der Vorgang wird abgebro-
chen. Driicken Sie dann eine beliebige Taste des Bedienfeldes. Entnehmen Sie das Material, Gberpriifen Sie
folgende Punkte und ziehen Sie das Material anschlieBend erneut ein.

‘CROPMARK ERR’- oder ‘SET TO <TOOL MODE>"-Meldung

Haben Sie das Material richtig eingezogen?

Siehe “2. Einfache Schneideauftrage”, S. 15. Legen Sie das Material korrekt ein.

Verwenden Sie Material, das nicht weif} ist oder gldnzt?

Wenn das Material Dekorationen oder Farben enthélt, werden die Beschnittmarken nicht erkannt. Beschnitt-
marken auf glanzendem Material werden ebenso wenig erkannt.
= “Materialwahl fir das Drucken und Ausschneiden’, S. 95

Ist das Material zerknittert oder enthalt es Falten?

Auf zerknittertem Material werden die Beschnittmarken nicht richtig erkannt. Glatten Sie das Material, entfer-
nen Sie die Falten und versuchen Sie es erneut. Wenn die Beschnittmarken immer noch nicht erkannt werden,
muss das Objekt neu gedruckt und ausgeschnitten werden.

Sind die Beschnittmarken zu verschwommen oder nicht in schwarzer Farbe?

Die Beschnittmarken missen tiefschwarz sein. Stellen Sie “Density” auf “100%" und drucken Sie das Objekt
erneut.
= "Automatische Erkennung der Beschnittmarken”, S. 83

Haben die Beschnittmarken die richtige Form?

Es muss sich um perfekt Runde Kreise mit einem Durchmesser von 10mm handeln. Nur diese Beschnittmarken
werden vom Gerat erkannt.
= “Automatische Erkennung der Beschnittmarken’, S. 83

Befinden sich die Beschnittmarken an den richtigen Stellen?

Siehe“Rander und Abstand zwischen den Beschnittmarken”, S. 85 und sorgen Sie dafiir, dass sich die Beschnitt-
marken an den richtigen Stellen befinden.

Haben Sie “ROTATE” auf “90deg” gestellt?

Bei Verwendung von Beschnittmarken muss “ROTATE” auf “0deg” gestellt werden. Wenn man “90deg” wahlt,
werden die Beschnittmarken nicht erkannt.
= “Drehen des Koordinatensystems (ROTATE)", S. 147

Steht das Gerit in der direkten Sonne oder unter einer stark leuchtenden Lampe?

Wenn sich der Sensor auf dem Schneidewagen im direkten Sonnenlicht befindet, erkennt er die Beschnitt-
marken nicht. Stellen Sie das Gerdt an einen Ort, wo es sich nicht im direkten Licht befindet.

Falls das Problem damit nicht behoben ist, verfahren Sie folgendermafen

Nehmen Sie den Abgleich im Tool-Modus vor.

= “Ausschneiden im Tool-Modus (1)’ S. 91
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Die Beschnittmarken werden nicht erkannt

Im Display wird ‘LENGTH NG, ‘WIDTH NG’ oder ANGLE TOO BIG’ angezeigt

Wurde das Material angewinkelt eingelegt? Ist das Druckresultat schief?

In folgenden Féllen werden keine Beschnittmarken erkannt:
+ Die linke und rechte Beschnittmarke sind in der Wagenlaufrichtung um mehr als 5 Grad versetzt.

« Der Versatz zwischen den vertikalen Beschnittmarken betragt mehr als 20mm.

Wurden im Erstellungsprogramm und auf dem Gerit dieselben Beschnittmarkenabstande
eingegeben? (Manual-Modus)

Stellen Sie den im Programm gewadhlten Abstand auf dem Gerat ein.

Befinden sich die Beschnittmarken an den richtigen Stellen?

Der Winkel zwischen den beiden Linien, welche die Mittelpunkte der drei Beschnittmarken verbinden, muss
90° betragen. Andernfalls werden die Beschnittmarken nicht erkannt. Die Beschnittmarken diirfen nicht zu
weit voneinander entfernt sein. Der maximal zulassige Abstand in Materiallaufrichtung betragt 500mm.

Hat sich das Material beim Drucken gedehnt oder ist es geschrumpft?

Wenn sich die Materialabmessungen gedndert haben, werden die Beschnittmarken nicht automatisch erkannt.
AuBerdem missen Sie beim Drucken darauf achten, die Objekte immer in 100%-GroBe zu drucken.
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Die Schneidequalitat lasst zu wiinschen librig

Der Schneidepfad ist im Verhdltnis zum Druckobjekt versetzt

Verwenden Sie starkes Material?

Fir starkes Material missen Sie “QUALITY” auf “HEAVY” stellen.
“Einstellen der Schneidequalitat (QUALITY)’, S. 146

Arbeiten Sie mit einer Materialrolle und hatten Sie vor Starten des Auftrags geniigend Ma-
terial abgewickelt?

Wenn Sie vor dem Schneiden nicht genligend Material abwickeln, ist der Materialtransport ungleichmaBig
bzw. kommt es zu einem Motorfehler.
“Arbeiten mit Rollenmaterial (3) (Materialtransport)’, S. 138

Nachjustieren der Druckposition

“Nachjustieren der Druckposition”, S. 162

Nachjustieren der Schneideposition

“Nachjustieren der Schneideposition’, S. 159

Bestimmte Partien werden nicht oder nicht sauber ausgeschnitten

Sind Messer und Messereinheit fest installiert?

Die betreffenden Schrauben miissen festgedreht sein und dirfen sich wahrend der Verwendung nicht I6sen.
“Schritt 4: Installieren der Cutter-Einheit’; S. 24

Ist die Messerspitze abgebrochen?

Wenn die Spitze abgebrochen ist, miissen Sie ein neues Messer einbauen.
“Schritt 6: Einstellen des Ursprungs’, S. 28

Haben sich Staub oder Klebematerial an der Messerspitze angesammelt?

Wenn das Messer schmutzig ist, mlssen Sie es ausbauen und reinigen.

Haben sich Staub oder Materialreste in der Messereinheit angesammelt?

Offnen Sie die Messereinheit und entfernen Sie alle Materialreste.
“2. Einfache Schneideauftrage”, S. 15

Verwenden Sie starkes Material?

]

Fur starkes Material missen Sie “QUALITY” auf “HEAVY” stellen.
“Einstellen der Schneidequalitat (QUALITY)", S. 146

Eignet sich der Auflagedruck fiir das verwendete Material?

Fuhren Sie einen Schneidetest durch und korrigieren Sie den Auflagedruck, bis Sie ein optimales Ergebnis
erzielen.
“Schritt 5: Schneidetest”, S. 25

10.Im Falle einer Fehlermeldung 183



Die Schneidequalitat lasst zu wiinschen tibrig

Stimmt der Messerversatz?

Bei Einstellung eines falschen Messerversatzes sind Ecken entweder rund oder weisen Zacken auf.

Eignen sich der Auflagedruck, der Messerversatz und die Schneidegeschwindigkeit fiir das
verwendete Material?

Fuhren Sie einen Schneidetest durch und korrigieren Sie die Einstellungen, bis Sie ein optimales Ergebnis
erzielen.
= “Schritt 5: Schneidetest”, S. 25

Arbeiten Sie mit einer Materialrolle und hatten Sie vor Starten des Auftrags geniigend Ma-
terial abgewickelt?

Wenn Sie vor dem Schneiden nicht genligend Material abwickeln, ist der Materialtransport ungleichmagig
bzw. kommt es zu einem Motorfehler.
= "Arbeiten mit Rollenmaterial (3) (Materialtransport)”, S. 138

Haben Sie‘Smoothing’ ausgeschaltet?

= “Ausschneiden komplexer Zeichen oder Formen’, S. 151

Ist der Messerschutz beschadigt oder hat er sich verformt?

Wenn das Material nicht sauber ausgeschnitten wird, obwohl Sie alles ordnungsgemaf eingestellt haben, ist
wahrscheinlich der Messerschutz beschadigt. Wenden Sie sich an Ihren Roland DG-Handler.
= “Wenn sich das Material gelockert hat’, S. 22

Bestimmte Partien werden nicht ausgeschnitten

Verwenden Sie starkes Material?

Fur starkes Material missen Sie “QUALITY” auf “"HEAVY” stellen.
= “Einstellen der Schneidequalitat (QUALITY)" S. 146

Arbeiten Sie mit einer Materialrolle und hatten Sie vor Starten des Auftrags geniigend Ma-
terial abgewickelt?

Wenn Sie vor dem Schneiden nicht genligend Material abwickeln, ist der Materialtransport ungleichmagig
bzw. kommt es zu einem Motorfehler.

Das Tragermaterial wird ebenfalls durchtrennt

Eignen sich der Messervorsprung und der Auflagedruck fiir das verwendete Material?

Fihren Sie einen Schneidetest aus und korrigieren Sie den Messervorsprung sowie den Auflagedruck.
= “Schritt 5: Schneidetest”, S. 25
= “Allgemeine Richtwerte fiir die Schneidebedingungen’, S. 155

184 10.Im Falle einer Fehlermeldung



Die Schneidequalitéat lasst zu wiinschen librig

Das Gerat schneidet ein Gebiet doppelt aus

Haben Sie “Overlap” in “CutStudio” auf “0” gestellt?

Wenn Sie auf der “Cut”-Seite einen anderen “Overlap”-Wert als “0” wahlen, wird jede Bahn mehrmals ausge-
schnitten.

Haben Sie “OVERLAP"” auf dem Gerat auf 1~9 gestellt?

Stellen Sie den “OVERLAP”-Parameter des Gerdts auf “OFF".
= “Mehrmaliges Ausschneiden derselben Pfade (Overlap)’, S. 152

Gibt es einander iiberlagernde Linien?

Vielleicht haben Sie einen Pfad zwei Mal zur Datei kopiert — deswegen kommt es zu Uberlagerungen. Uber-
prifen Sie die Daten.
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Haufig gestellte Fragen

Ubertragen eines gespeicherten Symbols zu einem anderen Computer

Wie man Symbole speichert, finden Sie in der Online-Hilfe von “CutStudio”.

Procedure

@ Kopieren Sie den Symbolordner, der sich an der nachstehend erwihnten
Adresse befindet.
Sichern Sie den Ordner woanders.
C:\ProgramData\Roland DG Corporation\CutStudio\Symbol
Sichern Sie den Ordner woanders.
Wenn der Ordner nicht angezeigt wird
= “Ist der Computer so eingestellt, dass unsichtbare Ordner nicht angezeigt werden?’, S. 177
9 Kopieren Sie den Symbolordner zu einem anderen Computer.
Kopieren Sie den Ordner zur selben Position auf dem anderen Computer. Wenn der Ordner auf dem
anderen Rechner nicht angezeigt wird, zeigt der Rechner wahrscheinlich keine ausgeblendeten
Dateien an.

Verbrauchsgiiter

Verbrauchsgiiter

Verbrauchsgtiter kdnnen Sie entweder auf der Roland DG-Website (http://www.rolanddg.com/) oder beilhrem
Roland DG-Héndler kaufen.

Messer

Messer

In folgende Féllen ist das Messer abgenutzt. Ersetzen Sie es dann durch ein neues.
+ Die Messerspitze ist abgebrochen

« Der Auflagedruck wurde bereits auf 50~60gf erhdht, aber bestimmte Partien werden immer noch nicht
ausgeschnitten.

+ Die Objekte werden unsauberer ausgeschnitten als bisher.

+ Beim Ausschneiden kleiner Kurven 16st sich das Material vom Trager.

Wenn das Messer schon eine ganze Weile verwendet wird oder zum Ausschneiden von hartem Material
verwendet wurde, hat es eine ungleichmafBige Schneideflache. Damit kdnnen keine sauberen Schnitte mehr
durchgefiihrt werden - ersetzen Sie es also.
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Haufig gestellte Fragen

= “Schritt 1: Einlegen des Materials", S. 16

Messereinheit

Messereinheit

Nach Andern des Messervorsprungs reibt die Kappe beim Schneiden eventuell iiber das Material. Dabei nutzt
sich die Kappe ab. Wenn die Kappe verschlissen ist, kann der Messervorsprung nur noch sehr ungenau ein-
gestellt werden - und das beeintrachtigt die Schneidequalitat. Dann muss die gesamte Messereinheit ersetzt
werden. Nach einer Weile nutzt sich das Kugellager, welches das Messer abstlitzt, ab. Das fiihrt dazu, dass sich
das Messer nicht mehr schnell genug drehen kann. Wenn Sie eine solche Messereinheit weiterhin verwenden,
kann das Messer nicht mehr sauber ausschneiden. Wenn Ecken und/oder Kurven nicht mehr sauber oder nur
noch bruchstiickweise ausgeschnitten werden, siehe “2. Einfache Schneideauftrage’, S. 15, um die Kappe zu
reinigen. Wenn auch das nichts hilft, muss die gesamte Messereinheit ersetzt werden.

Messerschutz

Wenn der Messervorsprung oder der Auflagedruck falsch eingestellt sind, konnte das Messer auch den Trager
durchtrennen und den Messerschutz beschadigen. Jede Bertihrung des Messers mit dem Messerschutz flihrt
zu falschen Bewegungen (und Kratzer auf dem Messerschutz). Nach und nach verformt sich die Oberfléche des
Messerschutzes. Dann muss der Messerschutz ersetzt werden. Wenden Sie sich an Ihren Roland DG-Handler.

Unterstiitzte lllustrator/CorelDRAW-Versionen

Aktuelle Informationen Uber die unterstiitzten Versionen finden Sie auf der Website von Roland DG (http://
www.rolanddg.com/).

= “Installieren des Illustrator-Plug-Ins’; S. 42

= “Installieren des CoreDRAW-Plug-Ins’, S. 48
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Die Software kann nicht installiert werden

Der Treiber kann nicht installiert werden (Windows Vista/7)

Wenn Sie die Installation abgebrochen haben bzw. wenn der Wizard beim AnschlieBen des USB-Kabels nicht
erscheint, missen Sie folgendermaflen verfahren.

Procedure

@ Verbinden Sie das Gerit mit einem USB-Port lhres Computers und schalten
Sie es ein.

@ Wenn jetzt eine Meldung angezeigt wird, dass ein neues Gerit entdeckt wurde,
schlieBen Sie das Fenster.
Losen Sie alle USB-Kabel bis auf jenes des Gerats vom Computer.

9 Klicken Sie im“Start”-Menii mit der rechten Maustaste auf [Computer]. Klicken
Sie auf [Eigenschaften].

9 Klicken Sie auf [Gerate-Manager]. Wenn das Fenster der Benutzerkontenver-
waltung erscheint, klicken Sie auf [Zulassen].
Es erscheint das “Gerate-Manager”-Fenster.

@ Wahlen Sie im “Anzeige”-Menii [Ausgeblendete Gerite anzeigen].

@ Suchen Sie in der Liste “Drucker und andere Gerite” und doppelklicken Sie
darauf. Der Name lhres Gerdtes oder ein unbekanntes Gerat wird angezeigt.
Klicken Sie auf den Namen, um ihn zu wahlen.

0 Wahlen Sie im Aktionsmenii die Deinstallation.

© Markieren Sieim“Deinstallation des Gerits bestéitigen”-Fenster “Die Treiber-
software fiir dieses Gerat l6schen” und klicken Sie auf [OK].
SchlieBBen Sie das “Gerate-Manager”-Fenster.
Der Name lhres Gerates oder ein unbekanntes Gerat wird angezeigt. Klicken Sie auf den Namen,
um ihn zu wahlen.

@ Lésen Sie die USB-Verbindung der Maschine und starten Sie Windows neu.
() Siehe “Deinstallieren des Treibers (Windows Vista/7)".

@ Installieren Sie den Treiber erneut.
= http://startup.rolanddg.com/
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Die Software kann nicht installiert werden

Der Treiber kann nicht installiert werden (Windows 8/8.1)

Wenn Sie die Installation abgebrochen haben bzw. wenn der Wizard beim AnschlieBen des USB-Kabels nicht
erscheint, mussen Sie folgendermaflen verfahren.

Procedure

@) Verbinden Sie das Gerit mit einem USB-Port lhres Computers und schalten
Sie es ein.

9 Wenn jetzt eine Meldung angezeigt wird, dass ein neues gerat entdeckt wur-
de, schlieBen Sie es.
Losen Sie alle USB-Kabels bis auf jenes des Gerats vom Computer.

9 Klicken Sie auf den Schreibtisch.
Q Klicken Sie in der “Charms”-Leiste unten rechts auf [Einstellungen].
@ Kilicken Sie auf [PC-Info].

@ Klicken Sie auf [Gerdte-Manager]. Wenn das Fenster der Benutzerkonten-
verwaltung erscheint, klicken Sie auf [Zulassen]. Es erscheint das “Gerate-
Manager”-Fenster.

0 Wahlen Sie im “Anzeige”-Menii [Ausgeblendete Gerate anzeigen].

@ Suchen Sie in der Liste Drucker und andere Gerite und doppelklicken Sie
darauf.
Der Name lhres Gerates oder ein unbekanntes Gerdt wird angezeigt. Klicken Sie auf den Namen,
um ihn zu wahlen.

@) Wihlen Sie im Aktionsmenii die Deinstallation.

@ Klicken Sie im“Deinstallation des Gerits bestatigen”-Fenster auf [OK]. Schlie-
Ben Sie das “Gerate-Manager”-Fenster.

() Lésen Sie die USB-Verbindung der Maschine und starten Sie Windows neu.
(P Siehe “Deinstallieren des Treibers (Windows 8/8.1)".

(B Installieren Sie den Treiber erneut.
= http://startup.rolanddg.com/
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Die Software kann nicht installiert werden

Deinstallieren des Treibers (Windows Vista/7)

Zum Deinstallieren des Treibers verfahren Sie bitte folgendermaRlen.

Procedure

@) Schalten Sie das Gerit aus und Iésen Sie seine USB-Verbindung mit dem
Computer.

@ Melden Sie sich bei Windows als “Administrator” an.

9 Klicken Sie im“Start”-Menii auf [Systemsteuerung] und dann auf [Programm
deinstallieren].

O Kilicken Sie auf den Namen des Geriits, dessen Treiber Sie 16schen méchten
und anschlieBend auf [Deinstallieren].

@ Es erscheint eine Riickfrage. Klicken Sie auf [Ja].

@ Klicken Sie im “Start”-Menii auf [Alle Programme] und [Zubeh6r]. Klicken Sie
auf [Ausfiihren] und [Durchsuchen].

0 Wahlen Sie den Namen des Laufwerks oder Ordners, wo sich der Treiber be-
findet. Siehe die Anmerkung.

@ Doppelklicken Sie auf [SETUP64.EXE] (64-Bit-Version) oder [SETUP.EXE]
(32-Bit-Version).

) Wenn das Fenster der Benutzerkontenverwaltung erscheint, klicken Sie auf
[Zulassen].
Jetzt beginnt die Installation des Treibers.

@ Klicken Sie auf [Deinstallieren]. Wahlen Sie das Gerat, das Sie l6schen mochten
und klicken Sie auf [Start].

ﬂ. Wenn jetzt die Aufforderung erscheint, den Computer neuzustarten, klicken
Sie auf [Jal.

Sobald der Computer wieder hochgefahren ist, sind Sie fertig.

Den Treiber fiir Ihr Gerat finden Sie auf der Roland DG-Website (http://www.rolanddg.com/).
Geben Sie beim Download an, wo Sie die entpackte Version sichern mochten.
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Die Software kann nicht installiert werden

Deinstallieren des Treibers (Windows 8/8.1)

Zum Deinstallieren des Treibers verfahren Sie bitte folgendermaRlen.
Procedure
ﬂ Schalten Sie das Gerat aus und I6sen Sie seine Verbindung mit dem Computer.
@ starten Sie Windows.
@ Klicken Sie auf den Schreibtisch.
@ Kilicken Sie in der “Charms”-Leiste unten rechts auf [Einstellungen].
@ Klicken Sie auf [Systemsteuerung] und [Programm entfernen].

(@ Kilicken Sie auf den Namen des Geriits, dessen Treiber Sie 16schen méchten
und anschlieBend auf [Deinstallieren].

0 Es erscheint eine Riickfrage. Klicken Sie auf [Ja].
@ Klicken Sie im “Start”-Menii auf [Desktop].

() Offnen Sie mit dem Explorer das Laufwerk und den Ordner, wo sich der Treiber
befindet. Siehe die Anmerkung.

@ Doppelklicken Sie auf [SETUP64.EXE] (64-Bit-Version) oder [SETUP.EXE]
(32-Bit-Version).

m Wenn das Fenster der Benutzerkontenverwaltung erscheint, klicken Sie auf
[Zulassen].

Jetzt beginnt die Installation des Treibers.

@ Klicken Sie auf [Deinstallieren]. Wahlen Sie das Geriat, das Sie l6schen mochten
und klicken Sie auf [Start].

(® Wenn die Aufforderung zum Neustart erscheint, klicken Sie auf [Ja].

@ Gehen Sie zur Systemsteuerung und schauen Sie nach, welche Gerate und
Drucker erkannt wurden.

(® Wenn Sie das Symbol des ungewiinschten Gerits sehen, klicken Sie mit der
rechten Maustaste darauf und wihlen Sie [Geridt entfernen].
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Die Software kann nicht installiert werden

Den Treiber fiir Ihr Gerat finden Sie auf der Roland DG-Website (http://www.rolanddg.com).
Geben Sie beim Download an, wo Sie die entpackte Version sichern mochten.

Nach der Installation wird der Treiber als ‘Undefiniert’ angezeigt

Wenn der Treiber nicht ordnungsgemag installiert wurde, heif3t er bisweilen “Undefiniert”. Versuchen Sie es
dann mit dem nachstehenden Installationsverfahren.
= “Nach der Installation wird der Treiber als ‘Undefiniert’ angezeigt’, S. 192
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Die in diesem Dokument erwahnten Webadressen kdnnen ohne vorherige Bekanntgabe
gedndert werden. Wenn eine Adresse nicht mehr belegt ist, wenden Sie sich bitte an Ihren
Roland DG-Handler.
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AnschlieBen mehrerer GS-24 Gerate an denselben Computer

AnschlieBen mehrerer GS-24 Gerate an denselben Computer

Wenn Sie mehrere GS-24 Gerate an denselben Computer anschlieBen, muss jedes eine eigene USB-Identifikation
haben, damit der Computer weif3, zu welchem er die Daten Uibertragen soll. Laut Vorgabe verwendet jedes Gerédt
die ID "A”.Wenn Sie mit mehreren Gerdten arbeiten, missen sie alle einen anderen Buchstaben verwenden.

FALSCH

AT

.. | A==

RICHTIG

A — —

—— B—=

1. Andern der ID auf dem zweiten GS-24

Gehen Sie beim Anschlielen eines zweiten GS-24 folgendermalen vor. Dieses Verfahren gilt auch fiir weitere
Gerate, die Sie anschlieBen mdchten.

Procedure

SchlieBen Sie das USB-Kabel noch nicht an.

@) Schalten Sie das Gerit aus.

9 Driicken Sie und ) gleichzeitig. Es erscheint folgende Meldung.

USB Str.[A] s
*A ’J
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AnschlieBen mehrerer GS-24 Gerdte an denselben Computer

@ Wihlen Sie mit eine andere Einstellung als “A”.

Sie kdnnen noch “B"~"E” wahlen. In unserem Beispiel haben wir uns fiir “B” entschieden.

USB Str.[A] «3
*B ‘_j

@ Driicken Sie @@,

Es erscheint folgende Meldung.

Please,
Power ON Again

@ Schalten Sie das Gerat aus und anschlieBend wieder ein.
Es erscheint folgende Meldung. Schauen Sie nach, ob der in Schritt 3 gewahlte Buchstabe angezeigt

wird.

Roland GS-24
[B] Main : xxx

2. AnschlieBBen und Einstellungen des Computers andern

Procedure

o Verbinden Sie das Gerdt mit einem USB-Port lhres Computers.
Der Treiber wird installiert.

@ Offnen Sie “Gerite und Drucker”.
Es wird ein “Roland GS-24 (Copy 1)"-Eintrag angelegt.

Windows 8/8.1

Klicken Sie im “Start”-Fenster auf [Apps] und [Systemsteuerung]. Klicken Sie
auf [Hardware und Sound] und [Geridte und Drucker].

Windows Vista/7
Wahlen Sie im “Start”-Menii [Gerdte und Drucker].
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AnschlieBen mehrerer GS-24 Gerdte an denselben Computer

@ Kilicken Sie mit der rechte Maustaste auf [Roland GS-24 (Copy 1)] und wéhlen
Sie [Druckereigenschaften].
T -

® =t @ ControlPanel + Haedmare and Sound + Devices snd Prnters vl 6| [tamchDevicasancPioten 2
Fle S8 Yiew Took Hep
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Dein MOUSE
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Category:  Printer Tezutdenhaot
Status § documentls) in queve e

e Andern Sie “Roland GS-24 (Copy 1)” zu “Roland GS-24 (B)".

o x

General |Sharing | Ports I Advanced ICcIcr Managemert ISacunfyI Info. |

-~ Roland G5-24 (B)

Location: |

Lomment:

Model: Roland G5-24
Features
Color: Yes Paper available:

Double-sided: Mo

Staple: Unknown
Speed: Unknown

Maximum resolution: 1016 dpi

| Preferences... ‘ | Print Test Page |

fovly

@ Kilicken Sie auf [OK].
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AnschlieBen mehrerer GS-24 Gerdte an denselben Computer

3. Uberpriifen Sie, ob der zweite GS-24 einsatzbereit ist
Procedure

@) starten Sie “CutStudio”.

9 Klicken Sie im “File”-Menii auf [Cutting Setup].

@ Klicken Sie auf [Printer Name].

Schauen Sie nach, ob “Roland GS-24 (B)” angezeigt wird. Wenn das Meni bei lhnen dhnlich wie
unten gezeigt aussieht, ist das zweite Gerat einsatzbereit.

Frinter
Name() | Roland G5-24

Froperty..

Faux
Statust | Miciosoft MPS Document Witer
U [[Hcndis 20
Poit: Fioland G5-24 [B]
Comment:
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Fehlermeldungen

BAD POSITION

Driicken Sie eine beliebige Taste,
um die Fehlermeldung zu I6schen.
Flhren Sie die Andruckrollen zu den
geeigneten Positionen und laden Sie
das Material erneut.

*Anmerkung: Wenn die Fehlermel-
dung auch nach der richtigen Plat-
zierung der Andruckrollen erscheint,
steht das Gerat eventuell in der
prallen Sonne bzw. unter einem Spot.
Schalten Sie das Geréat aus und
stellen Sie es woanders auf.
Verschieben Sie die Andruckrollen
und schalten Sie das Gerat ein.

Die Andruckrollen befinden sich an
Stellen, wo sie das Material nicht
halten kénnen.

CROPMARK ERR

Das Gerat kann die Beschnittmarken
nicht auswerten. Uberpriifen Sie die
Form und Farbe der Beschnittmarken
sowie die Farbe und den Glanz des
Materials.

Wenn der Fehler selbst unter Ideal-
bedingungen auftritt, wenden Sie sich
bitte an lhren Roland DG-Handler.

Die Farbe und Form der Beschnitt-
marken bzw. die Farbe und die
Lichtreflexion des Materials eignen
sich nicht fiir dieses Gerat. Das kann
auch an einem mechanischen Defekt
liegen.

CROPMARK ERR
ANGLE TOO BIG

Driicken Sie eine beliebige Taste,
damit die Meldung verschwindet.
Laden Sie das Material erneut.

Die Beschnittmarke 2 oder 3 weist
einen Versatz von mehr als 5° auf.

CROPMARK ERR
LENGTH NG

Driicken Sie eine beliebige Taste,
damit die Meldung verschwindet.
Laden Sie das Material erneut.

Die Beschnittmarke 3 ist in Mate-
rialtransportrichtung um mehr als
20mm versetzt.

CROPMARK ERR
WIDTH NG

Driicken Sie eine beliebige Taste,
damit die Meldung verschwindet.
Laden Sie das Material erneut
oder éandern Sie die Position der
Beschnittmarke 2.

Die Beschnittmarke 2 ist in Wagen-
laufrichtung um mehr als 20mm
versetzt.

DATA OVERFLOW

Loschen Sie zunachst die im Gerat

gepufferten Daten.

= “Schritt 1: Vorbereiten des Gerats
firdieAuftragswiederholung’,S.132

Verringern Sie den Datenumfang

und starten Sie die Ubertragung des

Computers erneut. Starten Sie einen

“REPLOT"-Vorgang.

= “Mehrmaliges Ausschneiden der-
selben Pfade (Overlap)’ S. 152

Die gepufferten Daten sind zu
umfangreich. “REPLOT” kann nicht
ausgefihrt werden.
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Fehlermeldungen

EEPROM ERROR

Schalten Sie das Gerat aus und wenden Sie sich an lhren Roland DG-Handler

oder eine anerkannte Kundendienststelle.

ERROR 1:
WRONG COMMAND

ERROR 2:
WRONG NO. S

ERROR 3:
OUT OF RANGE

Driicken Sie eine beliebige Taste,

Das Gerat hat Befehle empfangen,
die es nicht auswerten kann.

damit die Meldung verschwindet.
Uberpriifen Sie die Daten, die der
Computer sendet und korrigieren Sie

Es gibt mehr Parameter als erwartet.

sie bei Bedarf.

Das Wert eines Parameters liegt
auBerhalb des Einstellbereichs.

MOTOR ERROR

Schalten Sie das Gerat aus, senken
Sie den Einzugshebel ab und laden
Sie das Material erneut.

Der Motor wurde zu stark belastet
und der Vorgang wurde unterbro-
chen.

« Das Material war vermutlich beson-
ders stark.

« Da das Material vor dem Auftrag nicht
genuigend abgewickelt wurde, muss
das Gerat zu stark daran zerren.

« Wegen eines Materialstaus oder aus
einem ahnlichen Grund wurde der
Motor zu stark belastet.

Bei Verwendung einer Materialrolle
miissen Sie das Material vor Starten
eines Schneideauftrags weit genug
herausziehen. Fiihren Sie vor dem
Schneideauftrag einen Transporttest
durch. Stellen Sie den “AREA™-Wert
im Display so ein, dass mindestens
20cm oder mehr als unbedingt not-
wendig vorgesehen werden.
= “Arbeiten mit Rollenmaterial (3)
(Materialtransport)’, S. 138
< Fur starkes Material missen Sie
“QUALITY” auf “HEAVY” stellen.

= "“Einstellen der Schneidequalitat
(QUALITY)" S. 146

ORIGIN ERROR

Schalten Sie das Gerat aus und
stellen Sie es woanders auf. Schalten
Sie das Gerat danach wieder ein.

Das Gerat steht in der Sonne oder

in der Nahe einer hellen Lichtquelle.
Deswegen konnte der Ursprung nach
dem Einschalten nicht sofort ermittelt
werden.

798
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Fehlermeldungen

OUT OF CUT RANGE

Driicken Sie eine beliebige Taste,
damit die Meldung verschwindet.
Schauen Sie nach, ob das Material
alle Beschnittmarken enthalt.

Diese Meldung bedeutet, dass sich
nicht alle Beschnittmarken, inklusive
Ursprung, auf dem Material befinden.

SHEET UNLOADED

Driicken Sie eine beliebige Taste,

um die Fehlermeldung zu l&schen.
Laden Sie das Material richtig und
bereiten Sie es fiir den Schneideauf-
trag vor. Das Material wurde nach der
Einrichtung wieder entnommen. Beim
Schneiden verrutscht das Material.

SET TO
<SENSOR MODE>

Driicken Sie eine beliebige Taste,

damit die Meldung verschwindet.

Wahlen Sie auf dem Gerat den

“Sensor Mode” und Ubertragen Sie

die Daten noch einmal.

= “Schritt 6: Anwahl des Ausrich-
tungsverfahrens (Sensor Mode)",
S.67

= “Schritt 6: Anwahl des Ausrich-
tungsverfahrens (Sensor Mode)",
S.80

Das Gerat befindet sich im Tool-
Modus, hat aber nur Informationen
fuir drei Beschnittmarken empfangen.

Das Gerat befindet sich im Manual-
Modus und hat gerade Informationen
fur Beschnittmarken empfangen.

SET TO
<TOOL MODE>

Driicken Sie eine beliebige Taste,
damit die Meldung verschwindet.
Wahlen Sie auf dem Gerat den “Tool
Mode” und libertragen Sie die Daten
noch einmal. Hierfiir miissen Sie vier
Beschnittmarken wahlen. Wenn sich
das Gerat im Tool-Modus befindet,
reichen drei Beschnittmarken nicht
aus.
Wenn Sie nur iber drei Beschnitt-
marken verfligen, muss der Sensor-
Modus gewahlt werden. AuRerdem
missen die Form und Farbe der
Beschnittmarken den Anforderungen
entsprechen. Das Material muss
weil} sein und darf nicht zu stark
glanzen.
= “Automatische/manuelle Ermitt-
lung der Beschnittmarken”, S. 83
= “Die Beschnittmarken werden
nicht erkannt’; S. 181
= “Ausschneiden im Tool-Modus

(1),5.91

Im Sensor-Modus konnten die
Beschnittmarken nicht ausgewertet
werden.

SOLENOIDEEPROM

Schalten Sie das Gerat aus und wenden Sie sich an Ihren Roland DG-Handler.
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Technische Daten

Spezifikationen

Produktbezeichnung

GS-24

Antriebssystem

Digital gesteuerter Servomotor

Schneidemechanismus

Materialtransport

Zulassige Materialbreite

50~700mm

Schneidegebiet

Maximal 584 (B) x 25.000mm (L)

Unterstutztes Werkzeug

Messer der Roland CAMM-1-Serie

Maximale Schneidege-
schwindigkeit

500mm/s in allen Richtungen

Schneidegeschwindig- 10~500mm/s in allen Richtungen
keit

Einstellbereich des Aufla- 30~350 of

gedrucks

Mechanische Auflésung 0,0125mm/Schritt
Software-Auflosung 0,025mm/Schritt

Abstandgenauigkeit (*1)

Fehler kleiner als +£0,2% der zuriickgelegten Strecke oder +0,Tmm (je nach-
dem, welcher Wert groRBer ist)

Wiederholungsgenauig-
keit (*1) (¥2)

+0,Tmm oder weniger

Ausrichtungsgenauigkeit
bei Einzug von bedruck-
tem Material (*1) (¥3)

Innerhalb £1mm, bei einer zuriickgelegten Strecke von hdchstens 210mm
in Transportrichtung und 170mm in Links/Rechts-Richtung (auf3er bei Ein-
wirkungen des Druckers und/oder Materials)

Anschliisse USB 2.0 (FULL SPEED)
Replot-Speicher 2MB
Befehlssystem CAMM-GL Il

Stromversorgung

Beiliegendes Netzteil
Eingabe: 100V-240V + 10%, 50/60Hz 1,7A Wechselstrom
Ausgabe: 24V 2,8A Gleichstrom

Leistungsaufnahme +30W

Gerauschpegel Betrieb 70dB(A) oder weniger
Bereitschaft 40dB(A) oder weniger

Abmessungen 860 (B) x 319 (T) x 235mm (H)

Gewicht 13,5kg

Abmessungen der Verpa-
ckung

975 (B) x 450 (T) X 390mm (H)

Gewicht der Verpackung

18 kg

Umgebungsbedingun-
gen

Temperatur: 5~40°C, Luftfeuchtigkeit: 35~80% (ohne Kondensbildung)

Zubehor

Netzteil, Netzkabel, Messer, Messereinheit, Rollensockel, Pinzette, Passwerk-
zeug, USB-Kabel, Installationshandbuch

*1 Sofern die Material- und Schneidebedingungen den Vorgaben von Roland DG entsprechen. (Bei Verwen-
dung des optionalen Standers PNS-24)
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Technische Daten

*2 «Das Material darf sich nicht dehnen/schrumpfen.

« Ladnge in Transportrichtung: Weniger als 1600mm
*3 Grundlage: Messungen von Roland DG.

« Nur mit der von Roland DG gestellten Software.

- Verwendung eines Laser- oder Inkjet-Druckers mit einer Auflésung von 720dpi oder mehr.
« Kein glanzendes oder laminiertes Material.

« Keine Bildverzerrungen aufgrund eines ungenauen Druckers oder infolge einer Dehnung/Schrumpfung
des Materials.

« Beschnittmarken miissen schwarz sein, wenn sie ausgewertet werden sollen.

Typen- und andere Hinweisschilder

Seriennummer

Seriennummer

Diese benétigen Sie, wenn Sie Wartungsarbeiten, Reparaturen oder Hilfestellung in Anspruch nehmen méoch-
ten. Entfernen Sie niemals das Etikett.

Stromanforderungen

SchlieBen Sie das Geréat nur an eine Steckdose an, welche die erwdhnten Anforderungen (Spannung, Netz-
frequenz und Stromstarke) erfillt.

Stroman-
forderungen
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Menitistruktur

Eingeschaltet

SELECT SHEET

XEOLL

Breite und Ldnge des Schneidegebiets (Anmerkung: Die Transportlénge des Materials wird nur in eckigen Klammern ([]) angezeigt,
wenn man “SELECT SHEET” auf “ROLL" oder “EDGE" stellt.)
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Kann nur nach Anwahl von “MANUAL" eingestellt werden.
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Meniistruktur
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